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PRESENTACION

En el marco del Convenio IPEA/CEPALse ha realizado
una investigacion sobre las posibilidades de cooperacion e
conomica entre Brasil y el Grupo Andino. Esta investiga -
cion incluyé un analisis general de las estructuras produc
tivas y del comercio exterior del Brasil y de cada uno de
los paises andinos y un analisis mas especifico para cier-
tas areas industriales en la que se vislumbraban mayores
posibilidades de cooperacion.

Una de las areas seleccionadas fue la de la Side -
rurgia, para la cual se efectuo un analisis general de las
perspectivas de la demanda y la oferta a nivel de.los pai-
ses asl como de las caracteristicas mas resaltantes del
sector en cuanto ellas pudieron contribuir a un incremento
de la cooperacion entre Brasil y los paises andinos.

Para ello, obviando en lo posible los aspectos de
caracter tecnico, fue elaborada una primera version de es-
te trabajo en base a informaciones obtenidas de fuentes o-
ficiales tanto gubernamentales como de las entidades repre
sentativas del sector. Ese documento fué puesto en consi-
deracion de los departamentos especializados de entidades
brasilenas tales como el Conselho de Nao-Ferrosos e Side -
rurgia - CONSIDER, Conselho de Desenvolvimiento Industrial
Grupo Sectorial II - CDI/GSII, Siderurgia Brasileira S.A.




SIDERBRAS, y el Instituto Brasileiro de Siderurgia - IBS,
de las cuales se recibi6 aportes y sugerencias que permi-
tieron mejorar el contenido. Por el lado de los paises
del Grupo Andino se conto con la colaboracion de un con -
sultor especializado en la siderurgia.




I. SINTESIS Y CONCLUSIONES

1. Analizando la situacion actual, la proyecciGn de la demanda
y los proyectos existentes en los paises del Grupo Andino,se des
prende que hacia 1985 existiria un deficit de productos lamina -
dos planos del orden de 1.3 millones de toneladas, siendo los pa
Ises con mayores déficits: Venezuela con 486.000 toneladas,Colom
bia con 472.000 toneladas y Ecuador con 203.000 toneladas. En el
rubro de no-planos, existiria un precario equilibrio localizando
se el mayor deficit, a nivel de pais,en Bolivia: 56.000 tonela -
das. Los tubos sin costura, a producirse unicamente en Venezuela
registrarian un deficit global de 160.000 toneladas.

2. Por parte del Brasil, la evolucion del balance de oferta vy
demanda internas indican la existencia de crecientes saldos ex-
portables, que acentuarian la tendencia exportadora neta mostra-
da por la siderurgia brasilena en los ultimos dos a tres anos.lLa
deduccion anterior se fundamenta en la existencia de proyectos a
probados y en pleno desarrollo, que garantizarian en 1985 una ex
portacion aproximada de 3.7 millones de toneladas en productos
planos y 1.8 millones de toneladas en productos no planos. Esto
llega a ampliar las posibilidades brasilenas en la cobertura del
mercado andino al que, en la actualidad, dirige el 10% de sus ex
portaciones totales.

3. Esas posibilidades se acrescentan en el corto plazo,pués en
el quinquenio 1981-1985 no existen en los paises andinos proyec-
tos importantes que entren en funcionamiento y ademas, se consi-
dera probable que la ampliacidén de SIDOR en Venezuela, ejecutada
en 1980, tome algin tiempo en lograr su operacion plena. Mientras
tanto en el Brasil el constante aumento previsto de la produccidn
generara saldos exportables en elperiodo senhalado, lo que podria
significar una mayor exportacion a los paises andinos, cuyas im-



portaciones actuales (de aproximadamente 3 millones de tonela-

das) solo son cubiertas en un 5% por el Brasil.

4. Por otro lado, entre los programas de desarrollo de los pa
ises andinos, se tiene previsto planes para la ,expansioén del
transporte ferroviario en todos los paises del Grupo Andino.Es
to significaria una demanda importante de rieles y accesorios

que la industria siderurgica andino dificilmente habra de sa -
tisfacer y que, dada la capacidad instalada que dispondria el
Brasil, podria ser un producto de significacidon en el comercio
andino-brasileno (aun cuando Brasil tendria una alta demanda

coyuntural de rieles por la mayor demanda de la ferrovia de Ca
rajas). Otros productos de interes serian los aceros especia -
les, aun cuando haya actualmente posibilidad de fabricar parte
de su amplia gama, en Colombia (SIDELPA) y proximamente en Pe-
ru (aceros para uso en mineria) y Venezuela (proyectos de Ace-

ros del Caroni).

5. Las ferroaleaciones, aunque con un volumen relativamente pe
queno pero creciente en las importaciones andinas, constituyen
otro campo en el cual las posibilidades de incrementar las ex-
portaciones brasilenas son favorables especialmente en los ru-
bros de ferro-silicio y ferro-manganeso.

6. Las posibilidades de flujos comerciales siderurgicos de 1los
paises andinos al Brasil son muy escasos pudiendo restrigirse
al ambito de determinados aceros especiales o, eventualmente a
productos semiterminados. Existe una excepcidon, entre los in-
sumos, que es el carbon coquizable de Colombia, cuya explota -
cion con base en una empresa binacional, asi como la raciona-
lizacion requerida del transporte ferroviario, se encuentra por
definir pero, a pesar de ello hay perspectivas favorables a
corto plazo para reiniciar la venta de carbon colombiano, aun-
que en proporcion relativamente pequenia (300.000 a 500.000 TM)



en relacion a las necesidades brasilenas y que podrian signifi-
car un flujo comercial desde Colombia del orden de los 30 millo
nes de dolares (a precios de 1980) hacia el ano 1985. E1 estu-
dio de viabilidad de COBRAPI - KOPEX prevé la posibilidad de al
canzar un volumen de exportacidén de un millon de toneladas anua
les. Esta posibilidad podria complementarse con la venta de mi-
neral de hierro '"Pelletizado' que requiera la siderurgia colom-

biana.

7. Es obvio que la posibilidad de ampliar 1la cobertura del mer
cado supone para el Brasil la ocurrencia de algunos hechos im-
portantes como el de lograr condiciones competitivas con el Ja-
pon, actual abastecedor de esos paises y, basicamente, efectuar
compras en otros rubros y sectores, en el marco de un esquema
de cooperacién mas amplio, con beneficios para ambas partes. De
presentarse estas condiciones, podria suponerse que el Brasil
incremente su grado de participacion en las compras andinas, pa
sando del escaso 5% que representa hoy a un 30% en 1985,1lo0 cual
representaria ventas del orden de los 200 millones de délares a
precios actuales.

8. En cuanto al problema de los transportes,puede indicarseque
en el ambito siderlirgico, el Brasil tendria ventaja sobre el
principal abastecedor andino que es Japdn, en los fletes hacia
los puertos de Colombia y Venezuela asi como hacia Bolivia.

9. La politica andina respecto a la siderurgia, parece ser que
dispensara las asignaciones por paises debido al caracter basi-
co del sector, cuyos productos finales son insumos para una se-
rie de productos ya asignados en otros programas industriales
de esa manera, y definido el "ambito de los productos'” dentro
de la Junta del Acuerdo de Cartagena, se podria esperar el esta
blecimiento de un sistema que compense los excedentes y deficits
en los diferentes paises andinos, al mismo tiempo que se defini
ria un arancel externo comin adecuado.



10. La experiencia y el grado de desarrollo adquirido por la si-
derurgia brasilena a través de la instalacion y operacion de di-
ferentes plantas, especialmente por parte del sector publico en
el rubro de productos planos, es una caracteristica que podria '
ser aprovechable por las empresas siderlrgicas de los paises an-
dinos mediante acuerdos de asistencia técnica. En ese sentido,

la ventaja brasilefia frente a otros paises que tambiém podrian

prestar esa asistencia, radica en la similaridad de los proble-
mas que afrontan los paises subdesarrollados y la forma especial
como el Brasil, dentro de este contexto, viene tratando de solu-

cionar, por ejemplo, el problema energético en la siderurgia.

11. Un acuerdo andino-brasileno que permita una ampliacion de la
faja del mercado siderurgico andino para el Brasil (en el que no
deberia excluirse la posibilidad de establecer convenios de exce
dentes y faltantes en determinados productos), tendria que ser '
ubicado en un marco mas amplio de cooperacion econdmica que, co-
mo se expresO anteriormente, deberia procurar un cierto equili-
brio en la distribucion de beneficios. De ser asi, ese acuerdo
podria ser analizado, en primera instancia, en un nivel guberna-
mental y en la instancia operativa, al nivel empresarial, por
los respectivos entes estatales y privados que tienen a su car-
go el sector siderurgico en los diferentes paises, considerando

los convenios comerciales y de asistencia tecnica a que hubiere lugar.



II. SITUACION Y PERSPECTIVAS DE LA INDUSTRIA SIDERURGICA EN LOS
PAISES ANDINOS

1. La Demanda de Productos Laminados

En conjunto, el consumo aparente per-capita de acero, en
terminos de laminados, en los paises del Grupo Andino llegdé en
1977 a los 50 Kg/hab., algo inferior al promedio latinmamericano
de 60 Kg/hab., y bastante lejos de Argentina y Brasil con 100 Kg/
hab., o de Mexico con 86 Kg/hab. Pero alin ese indice encubre di
ferencias significativas pues mientras Venezuela registra un con
sumo de 175 Kg/hab., Bolivia llega so6lo a 12 Kg/hab., en tanto
que Colombia, Perl e Ecuador se situan en la faja de los 20 a 30

Kg/hab.

El consumo global de productos laminados en 1977 llegd a
3'500.000 TM con una tasa promedio de crecimiento de 7.8% para '
los diez anos anteriores; en este dinamismo influyo la evolucion
del consumo venezolano, sobre todo en los ultimos cinco anos, que
llego a representar casi dos tercios del consumo andino con un
volumen cercano a 2'3000.000 TM., mientras que Peru y Colembia '
bordearon las 500.000 TM cada uno.

Consecuente con el mayor grado de industrializacion alcan
zado por los paises andinos, la estructura del consumo se modifi-
co durante la ultima década; 1los productos planos que en 1968 re
presentaron 33% del consumo pasaron a representar 50% en 1977 sien
do Venezuela el pais que respondio por el 70% del consumo de pla
nos en este ultimo ano.

Las proyecciones de la demanda de productos laminados in-

dican una tasa de crecimiento de 9,4% para el periodo 1978-1985
con un dinamismo mayor para 1o0s productos planos que crecerian a



una tasa de 10.8%. Esto implicaria que la demanda en 1985 alcan
zaria a 7'200.000 TM de productos laminados, de los cuales 3'900.
000 TM seria en productos planos, 2'900.000 TM en no-planos y
400.000 T en tubos sin costura, conforme se‘observa en el Cuadro

II.1.

El pais que el 1985 tendria el mayor consumo seria siem-
pre Venezuela con un volumen total de 4'700.000 TM, de las cuales
2'700.000 TM estarian en productos planos. Colombia alcanzaria'
a 1'130.000 TM y Pert 800.000 TM en la demanda total de laminados.

2, La Industria Existente

a. Capacidad Instalada

La industria siderurgica integrada tiene su inicio, en
los paises andinos, a mediados de 1a década del cincuenta con la
implantacion de las siderurgicas de Paz del Rio (1954) en Colom-
bia y Chimbote (1956) en Peru; 1luego, a partir de 1961, Venezue
la comienza su produccidon con la Siderurgica del Orinoco - SIDOR.

Las tres plantas integradas tenian en 1978 una capacidad
de aceracion conjunta de 1.9 millones de toneladas a lo que se a
gregaba 8 plantas semi-integradas con 720 mil toneladas de capa-
cidad. Venezuela concluyo en 1980 la primera etapa de su plan
de expansion con lo que la capacidad de aceracion del pais pasa-
ra a 5.1 millones de toneladas elevando la capacidad del conjun-
to de los paises andinos a 6.2 millones de toneladas.

Un detalle de las capacidades de laminacion que aparece
en el Cuadro II-2 y que no comprende la expansion reciente en Ve
nezuela, muestra el predominio de los productos plancs aunque, co
mo se vera mas adelante, ello no se refleja en la produccion.



Existe capacidad instalada para laminacion de produc~-
tos no-planos en todos los paises andinos, excepto Bolivia.
Ello incluye alambron, barras y perfiles de hasta 80 mm;
Venezuela posee ademas capacidad para laminar perfiles has
ta de 300 mm y tubos sin costura de 2 a 16 pulgadas de dia
metro. Colombia tiene capacidad de laminar perfiles media-
nos y rieles que no se utiliza por la mayor demanda de o -
tros productos.

En cuanto a laminacidén de planos, Colombia, Peru y Ve
nezuela disponen de laminacidon de planos en caliente en
tanto que solo Peru y Venezuela poseen laminadoras en frio.

Adicionalmente, existen plantas para la produccion de
planchas estanadas y galvanizadas, en Colombia, Peri y Ve-

nezuela.

b. Produccion

Factores de orden teéecnico y laboral incidieron mayor-
mente en el menor uso de la capacidad instalada de acera -
cion para el conjunto de paises andinos entre 1975 - enque
se registro un indice de 87% - y 1978 en que este indice
cayo a 63%, basicamente por la baja produccién que, coyun-
turalmente, tuvo Venezuela (1/). La producciGn de acero al
zanzd 2,3 millones de toneladas en 1979 luego de Tregistrar
1,6 millones en 1978.

La produccion de laminados alcanzo en 1979 cerca de 2
millones de toneladas para el conjunto de los paises andi-
nos duplicando la produccion registrada a principios de
la decada; ello sin embargo, solo cubrio la mitad de los
requerimientos de productos laminados en la subregion.

1/ La baja produccion venezolana se debié en gran parte a los traba-
jos de expansion de SIDOR.
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La produccion, hasta 1979, estaba concentrada en un 60%
en Venezuela en tanto que Colombia y Perl poseen cada uno en
tre 15 y 20% de la produccion. (Ver Cuadro II-3).

En términos de productos,los no-planos representaron en
promedio el 62% de la produccion entre 1976'y 1978, sin em -
bargo, el mayor dinamismo en el Ultimo decenio estuvo dado
por los productos planos que crecieron a 24.6% acumulativo a
nual frente a una tasa de 5.8% para los productos no-planos.
Esto se debid a que Peru y Venezuela, solo iniciaron la pro-
duccion de planos en 1972 y 1973 respectivamente. En 1978 Ve
nezuela produjo 227 mil toneladas de productos planos que re
presentaron el 64% de la produccioén de planos en los paises
andinos, mientras que la produccién de no-planos fué de 549
mil toneladas, es decir, 48% de la produccion de los paises

andinos.

La produccion de tubos sin costura ha estado circunscri
ta a Venezuela, habiendo mostrado una caida a partir de 1976
hasta registrar 55 mil toneladas en 1978 debido basicamente
al uso del acero en la produccion de otro tipo de laminados.

3. El Comercio Exterior

Las importaciones de los paises andnos bordearon en pro
medio, 1.200 millones de ddélares entre los anos 1977 y 1978,
de los cuales aproximadamente 20 millones fueron en ferro-a-
leaciones; 260 millones en productos semi-terminados; 155 mi
llones en no-planos; 340 millones en planos, 115 millones en
aceros especiales aleados y 225 millones en tubos con o sin

costura.

Una apreciacion de la estructura de las importaciones si
derurgicas se tiene en el Cuadro II-4 que muestra las impor-
taciones por paises a nivel de producto en el ano de 1976

situacion,



que se estima no haya variado significativamente hasta 1979. Se
observa alli el predominio de las planchas delgadas y de las bo-
binas en el rubro de los productos planos y de alambron y barras

en los productos no-planos.

A nivel de paises, Venezuela respondié por el 70% (860
millones de dolares) de las importaciones totales de los paises
andinos destacando sus importaciones de planos y tubos sin cos-
tura (Ver Cuadro II-5). Colombia importd en promedio, 130 mi-
llones de d6lares para los anos 1977-1978 mientras que Ecuador '

alcanzo 100 millones de dolares.

El mas importante abastecedor siderurgico del mercado '

andino es el Japon. Brasil aparece como el principal abastece-
dor de Colombia en las importaciones de barras y alambron, par-
ticipando en cantidades mas o menos significativas en Peru y
Bolivia en los mismos productos. La participacion brasilena es
bastante reducida en 1las importaciones bolivianas de planchas

laminadas en caliente y en las importaciones colombianas de tu-

bos sin costura. (Ver Cuadro II-6).

Las exportaciones de los paises andinos son casi insig
nificantes, habiéndose orientado el comercio al propio mercado'

andino.

4. La Dotacion de Recursos

a. Mineral de Hierro

A excepcion de Ecuador, cuyas reservas conocidas son de
poca importancia, los demas paises andinos cuentan com importan-
tes reservas de mineral de hierro. Bolivia, posee reservas pro-
bables del orden de los 40.000 millones de toneladas que aun no



son explotadas con fines industriales (yacimientos de E1 Mutun
donde tambiem existen importantes reservas de manganeso).
Venezuela tiene reservas probadas y probables de 2.500 '
millones de toneladas a lo que se agrega 7.500 millones de tone-
ladas de mineral con solo 40% de contenido de hierro; 1los yaci-
mientos venezolanos explotados, se destinan a uso interno, en el

desarrollo de la industria siderlirgica y a la exportacion.

Perl posee reservas probadas y probables del orden de los
2.000 millones de toneladas de mineral que vienen siendo explota-
das para abastecer su demanda interna y para exportar. Finalmen-
te Colombia tiene aproximadamente 150 millones de toneladas de re
servas probadas y probables con una ley de 40% cuya explotacion

esta orientada al mercado interno.
b. Carbon

Las reservas mas importantes de carbon se encuentran en
Colombia, alcanzando a 17.000 millones de toneladas entre las re
servas probadas y las probables. Venezuela posee reservas de '
1.500 millones de toneladas y Peru 700 millones de toneladas con

tando las reservas probadas y las protables.
Sin embargo, de las reservas mencionadas, las correspon-
dientes a carbones coquizables se encuentran basicamente en Colom

bia y en menos proporcion en Peru y Venezuela.

c. Gas Natural

Utilizado para la obtencion de hierro primario en 1los PTro
cescs -de reduccion directa, el gas natural es abundante en los
paises andinos, destacandose Venezuela con reservas probadas de
1.150 billones de metros cubicos. Ecuador, Bolivia y Colombia pPo



seen reservas de 150.0, 140.0 y 140.0 billones de metros cubicos
respectivamente, en tanto que Pert alcanza a 60.0 billones de

metros cubicos de reservas probadas.

5. Las Perspectivas a 1985

La industria siderirgica es considerada estratégica para
el desarrollo nacional, por lo que todos los paises andinos tie-
nen proyectos con diferentes grados de concrecion.

a. Bolivia

Sin industria siderlGrgica al presente, podria instalar '
una planta integrada a mediano plazo, con base en la explotacion
de los yacimientos de El1 Mutun. Sin embargo, las perspectivas '
actuales del mercado interno y de exportacion han llevado a pos-
tergar ese proyecto probablemente para la segunda mitad de la '
presente déecada; en su lugar se esta estudiando la instalacion
de una planta laminadora de 100.000 TM de barras y perfiles 1li-
vianos para el mercado interno utilizando palanquilla importada.
Posteriormente, esta planta se integraria hacia atras en la ins
talacion de hornos eléctricos y una planta de reduccion directa.

b. Colombia

La actual Siderurgica de Paz del Rio esta ampliando su
capacidad en base a la modificacion de su aceria Thomas instalan
do inyeccion de oxigeno por el sistema LWS que le permitira pro-
ducir cerca de 480.000 TM en 1983. Tiene ademas el proyecto de
elevar su produccion a un millon de TM de acero con un nuevo al
to horno y una nueva unidad de aceria LWS. E1l proyecto compren-
de la produccion de bobinas laminadas en frio y la plena utiliza
cion de su actual laminador "steckel' esperandose que entre en

funcionamiento en 1987.



Adicionalmente existe el proyecto de instalar una planta
de reduccion directa para unas 350.000 TM anuales de hierro-espon
ja que emplearia mineral de hierro o '"pellets" de Venezuela o}
Brasil. Esta planta proveera principalmente ,.a las diferentes
plantas semi-integradas que existen en el pais permitiendo susti
tuir el consumo de chatarra. Se estima que en 1985 Colombia ten
dria una capacidad instalada para producir aproximadamente 800.000
toneladas de acero liquido por ano, (incluyendo las acerias semi-
integradas) y que, en los anos inmediatamente posteriores, podria

)

elevarse a 1.5 millones de toneladas por ano.

La explotacion de carbones coquizables es la actividad
vinculada a la siderurgia que tiene mayor potencial de desarrollo.
Para ello, Colombia tiene acuerdos mas o menos similares, firma-

dos con el Brasil, Espana y Rumania.

El acuerdo con el Brasil fue firmado el 18 de junio de
1976, teniendo como objetivos la prospeccion de carboén coquiza-
ble y el estudio de la viabilidad tecnica, economica y juridica
de su explotacidén y comercializacion con la finalidad de concre-
tar 1a formacion de una empresa con capitales brasilenos y colom
bianos principalmente. Para ello se acordo un programa conjunto
de trabajo a ser ejecutado por la Siderurgia Brasileira S.A. -
SIDERBRAS - por el lado brasileno y el Instituto Nacional de In-
vestigaciones Geologico-mineras - INGEOMINAS - por el lado colom

biano.

El acuerdo senala que, de obtenerse un resultado positi-
vo en el programa de trabajo inicial, ambos paises iniciarian '
las gestiones para constituir la asociacion de capitales destina
da a explotar y comercializar el carbon. Para esto, se convino'
que los eventuales aportes brasilenos para la conformacion de 1la
asociacion, podrian ser reembolsados en coque o carbon coquizable

y que el Brasil tendria la primera opcion de compra de carbon o



coque en proporcion a su participacion y con base en precios in-
ternacionales. Se anade, ademas, que se concretarse la explotacién
conjunta del carbon, los gobiernos de ambos paises estudiarian

el abastecimiento de mineral de hierro para suplir las eventuales
necesidades colombianas. Finalmente, se deja abierta la posibi-
lidad de admitir la participacion de terceros en la  eventual

asociacion de capital.

En cumplimiento de este Acuerdo, se han efectuado traba-
jos geologicos en el area escogida, (con el asesoramiento de
la empresa pblaca KOPEX) y elaboro un estudio de pre-factibilidad
que fue entregado a la empresa estatal colombiana CARBOCOL en
Mayo de 1980. Se estima que hasta fines de 1980, la inversion
previa brasilena habia alcanzado a dos millones de dolares.

Dado que los yacimientos estudiados por el Brasil y Espa
na se localizan en areas contiguas, estos dos paises hicieron''
constar a CARBOCOL su interés en efectuar una inversion de carac
ter tri-nacional. En ese sentido, ambos paises firmaron un acuer
do, con participacion de empresas de ingenieria, para preparar '
una proposta conjunta orientada a la construccion y financiamien
to de una variante de la conexion ferroviaria hasta el puerto a-
tlantico de Santa Marta. Los trabajos relacionados con la ex-
plotacion del carbén se encuentran paralizados, pues no se ha
llegado a una definicion en materia de transporte ferroviario. '
De concretarse el proyecto conjunto, se estima que podria expor-
tarse de 2.0 a 2.5 millones de toneladas anuales de carbon en un

lapso de 5 a 6 anos.

Por parte de Brasil existe interes en diversificar, tec-
nica y estrategicamente sus importaciones de carbon metalurgico
que, en la coyuntura actual, enfrentandificultades derivadas de
los problemas sociales en Polonia, el congestionamiento de puer-
tos en Estados Unidos y las constantes huelgas en Australia. Por



esta razon y anticipandose a la probable formacion de una empre-
sa binacional, SIDERBRAS esta analizando la posibilidad de finan

ciar la producidn de pequenas minas, en actual producciodn, con
la finalidad de comprar de unas 30.000 a 40,.000 TM mensuales en
un plazo de 6 meses. Se estima que dentro de tres anos, esas

compras podrian alcanzar hasta un millon de TM anuales.

Para efectivar estas compras bastaria, segun los expertos
de SIDERBRAS, establecer un adecuado plan operativo para los ac-
tuales equipos e instalaciones ferroviarios a fin de permitir el
transporte del carbon hasta el puerto atlantico de Santa Marta.

c. Ecuador

Existen actualmente dos empresas laminadoras de no-planos
no integradas: ADELCA, cerca de Quito, y ANDEC, en Guayaquil, '
con una capacidad conjunta cercana a las 200.000 TM anuales. Jun
to a ADELCA existe FUNASA - Fundidora Nacional S.,A. -con una ca-
pacidad de aceria elétrica y colada continua de palanquilla de
unas 20.000 TM.

Por otro lado se ha efectuado estudios preliminares para
la instalacion de una planta de 400.000 toneladas anuales de ace
ro liquido aprovechando el gas natural como agente reductor e im
portando el mineral de hierro. Se estima que esta planta, se de
finirse su construction a corto plazo, podria entrar en produc-
cion despues de 1987. Mientras tanto se ha efectuado estudios'
para anticipar la mitad de la aceria eléctrica que produciria '
palanquilla en base a chatarra o hierro esponja importados. Es-
ta palanquilla se relaminaria en la planta de ANDEC que fue ad-
quirida por ECUASIDER (empresa estatal). Los excedentes de pa-
lanquilla se exportarian transitoriamente u ofrecerian a ADELCA,

la otra empresa ecuatoriana de laminacion.
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d. Peru

La empresa estatal SIDERPERU tiene un proyecto de amplia
cion de la planta de Chimbote, para alcanzar un total de 900 mil
toneladas anuales de acero 1iquido. En 1980 se incrementé la ca-
pacidad instalada en 100 mil toneladas ano de hierro esponja (a-
proximadamente 65.000 TM de acero),(2/). )

La primera etapa de la nueva ampliacion, que inicialmen-
te fué contemplada para 2'200.000 TM, implica la construccion de
dos hornos rotativos de reduccion directa a carbon de 100.000 TM/
ano cada uno de hierro esponja, un horno eléctrico con capacidad
de 200.000 TM/ano de acero, una colada continua de planchones de
una l1inea hasta 400.000 TM/ano la que servira para atender al
horno eléctrico de la segunda etapa ¢ instalacioén de una tercera
colada continua de palanquilla. Esta etapa concluira en 1983-
1984.

La segunda etapa consiste en un horno rotativo de 200.000
TM/ano y otro horno electrico de 200.000 TM/ano, concluira en 1986-
1987.

Existe ademas un proyecto eh fase inicial de implantacion:
la Siderurgica de Paracas S.A., en Pisco, empresa privada que pre
vé una aceria eléctrica con capacidad de aceracion de 140 mil to-
neladas métricas anuales y fabricacion de palanquilla para lamina
doras privadas (Aceros Arequipa S.A.- Arequipa y Pisco - y Aceros
Peruanos S.A. ).

Con estos proyectos, se espera que hacia 1985 la capaci-
dad de produccion peruana alcance 920 mil toneladas anuales de a-

cero liquido.

2/ Con esto se completa la ultima fase del Plan de Balanceo de SIDERPERI al
usar este hierro esponja en los actuales hornos electricos.
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e. Venezuela

Detentando actualmente mas del 80% de la capacidad insta-
lada de aceracion, en el Grupo Andino, este es el pais que cuenta
con el plan de expansion siderurgica de mayor envergadura.

Ademas de la Siderurgica del Orinoco - SIDOR - existen '
en Venezuela tres plantas semi-integradas: SIVENSA con una capa
cidad cercana a las 200.000 TM anuales, SIZUCA con capacidad de
50.000 TM anuales, y SIDETUR con capacidad de 90.000 TM anuales,

todas ellas destinadas a producir no-planos.

SIDOR, es la empresa estatal que acaba de concluir el
Plan IV con lo que eleva su capacidad de produccidon a 4.8 millo-
nes de toneladas de acero con las siguientes capacidades aproxi-

madas de laminacion:

- Produccion de no-planos ........ 1'420.000 TM/ano

. Barras y perfiles livianos .... 970.000 TM/ano
. AlambTON teiveirrncnncnasenons 450.000 TM/ano
- Produccion de planos ....ecececss 2'220.000 TM/ano
. Planchas gruesas .......covevns 120.000 TM/ano
. Bobinas y laminados en caliente 2'100.000 TM/ano
.. Laminados en frio ...ecveess (900.000)
.. Hojalata y pl. cromadas .... (280.000)
- Tubos Sin COSTUTE sieesocccvccnns 220.000 TM/ano
Capacidad Total de Laminacién ..... 3'860.000 TM/ano

Con esta ampliacion, la capacidad de produccidn venezo-
lana de acero hacia 1985 llegaria a 5'140.000 TM/ano. Para des
pues, en funcion del analisis del mercado interno, se tiene pro
yectada la instalacion de una nueva siderirgica en la region del
Zulia para una produccion inicial de aproximadamente 1.4 millo-



nes de toneladas anuales de acero en base a altos hornos a coque-
aprovechando los carbones de la region zuliana ~ y aceria LD (1.1
millones de toneladas de productos terminados no-planos: barras

redondas y perfiles medios). .

Considerando el proyecto Zulia y otros proyectos de menor
escala, se estima que la capacidad de produccion hacia 1987 po-
dria llegar a 7 millones de toneladas anuales de acero.

Con estas perspectivas, la produccion siderurgica en los
paises andinos tendria como base una produccion de acero cercana
a los 7 millones de toneladas, conforme se aprecia en el Cuadro
11-7, esperandose una produccion de laminados cercana a los 5.7
millones de toneladas siempre con predominio de los productos '

no-planos.

Por otro lado, las proyecciones de la demanda prevén un
consumo de 2.8 millones de toneladas de productos no-planos, 4.0
millones de toneladas de productos planos y 380 mil toneladas de
tubos sin costura, cuya distribucion por productos aparece en el
Cuadro I1I-8.

Comparando la demanda con la produccion probable de pro-
ductos siderurgicos para 1985, que aparecen en el Cuadro II-9,°'
se observa un déficit global en todos los productos siendo mas '
grave en los productos planos en los que el déficit alcanzaria a
1.3 millones de toneladas concentrandose entre Colombia y Vene-
zuela el 75%. En los tubos sin costura, el déficit seria de '
160 mil toneladas, mitad de las cuales estaria distribuido en-

tre Venezuela y Peru.

6. Las Ferroaleaciones




Parte de las ferroaleaciones utilizadas en los paises an
dinos provieron del exterior siendo Venezuela, como mayor produc
tor de acero, el mayor importador (mas del 80% de las importacio
nes de los cinco paises andinos). Como en estos paises, Colombia
es el unico que produce aceros especiales (En pequena escala), '
las ferroaleaciones mas utilizadas en la siderurgia y fundiciones
son las de ferromanganeso y ferrosilicio; en menor escala se usa

el ferro-silicio-mangeneso y el ferrocromo.
Las importaciones venezolanas provieron en mas de la mi-

tad de Sudafrica. Brasil abastece menos de 10% de las importa-

ciones de Venezuela, Colombia y Peru.

7. La Politica Sectorial

El caracter estratégico de la siderurgia motivé un plan-
teamiento de programacion conjunta de la industria en los paises
andinos que, principalmente, abasteciera los requerimientos de '
la subregion, utilizara racionalmente los recursos subregionales

y racionalizara la produccion siderurgica en conjunto.

Para ello, se planteo una delimitacion de los productos
sujetos al programa, que aparece en el Cuadro II-10. Sin embar
go, el propio caracter basico del sector, la capacidad ya insta
lada y el alto costo de las inversiones, impidieron una asigna-

cion por paises en cualquier tipo de productos y/o aceros.

Recientemente se aprobo el ambito de los productos y se
establecio el plazo de un ano (1981) para definir la aplicacion
de los demas instrumentos de la programacion entre los cuales se
encuentran el programa de liberacion, el arancel externo comun,
las normas de origen y la posibilidad de constituir empresas mul

~

tinacionales.



El programa de liberacidon considera una desgravacidén en
el plazo de tres anos para el comercio entre Colombia, Peru y Ve
nezuela, en el entendido que el sector es productor de insumos '
para los programas metalmecanico y automotor ya aprobados. Boli
via y Ecuador liberarian sus productos originarios a partir de
1986 en un proceso de cinco anos. Como punto de partida para la
desgravacion esta propuesto el menor de los aranceles vigentes '
(en 1979) en el Perd y Colombia puesto que, en muchos casos, los
aranceles venezolanos son del 1% con lo que la consideracion de
estos ultimos hubiera significado una apertura inmediata de mer-

cados (3/). )

El arancel comun externo, cuyos plazos de adopcion serian
similares a los del programa de liberacion, tendria tres niveles:

- 20% para materiales primarios y para semiterminados;
- 25% para productos de acero comun, Yy
- 30% para productos de acero comun revestidos y para

productos de aceros especiales.

En cuanto a las empresas multinacionales andinas, se ha
planteado la constitucion de una empresa de tecnologia y otra de
comercializacion. La primera prestaria servicios de consultoria
y ingenieria, comercializacion de tecnologia, investigacion, ca-
pacitacion, informacion técnica y desempenaria ademas, un Trol
de asesoria en el desarrollo de los proyectos siderurgicos nacio
nales, maximizando el uso de los recursos nacionales y regiona-
les. La empresa de comercializacion proporcionaria el intercam-
bio comercial siderurgico dentro de la subregion y coordenaria
las compras externas a la subregion con vista a constituir un

cierto poder negociador.

3/ Sin embargo, en el primer trimestre de 1981 se operd una reducc1on en los
aranceles del Peru quedando en 5% para las barras de construccién y 15%
en promedio para el resto de productos.
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CUADRO  11-1

GRUPO ANDINO: Demanda de Productos Siderurgicos Laminados

(miles de toneladas métricas)

1970 1975 1980 Y| 1985 V
BOLIVIA
No-Planos 48 28 45 56
Planos 19 20 26 54
Tubos s/costura 24 29 16 24
TOTAL 91 77 87 134
COLOMBIA
No-Planos 370 282 343 481
Planos 202 227 361 622
Tubos s/costura 18 11 17 27
TOTAL 590 520 721 1130
ECUADOR
No-Planos 102 111 166 226
Planos 35 48 111 203
Tubos s/costura 50 8 15 23
TOTAL 187 167 ' 292 452
PERU
No-Planos 123 242 245 334
Planos 1122 222 247 421
Tubos s/costura 9 48 23 40
TOTAL 254 512 515 795
VENEZUELA
No-Planos 453 731 1311 1693
Planos 426 901 1612 2706
Tubos s/costura 178 161 177 266
TOTAL 1057 1793 3100 4665
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CUADRO II-1 (... 2)

GRUPO ANDINO: Demanda de Productos Siderurgicos Laminados
(miles de toneladas métricas)

1970 1975 1980 1/ 1985 1/
GRUPO ANDINO '
No-Planos 1096 1394 2110 2871
Planos 804 1418 2356 3925
Tubos s/costura 279 257 247 379
TOTAL 2179 3069 4713 7175

1/ Estimaciones
Fuente: Junta del Acuerdo de Cartagena
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CUADRO

GRUPO ANDINO: Detalle de Capacidades de Laminacidén en 1975

(en miles de toneladas)

PRODUCTOS BOLIVIA COLOMBIA ECUADOR PERO VENEZUELA
NO PLANOS - 480 60 3161/ 730
Barras comerciales re-
dondas, planas, inclu-
so para molienda - 40 5 - -
Barras para concreto - 260 45 120 4853/
Peffiles livianos
(- de 80 mm.) 40 - 96 155
Perfiles pesados 40 - 100 90
Alambron - 100 10 - -3/
PLANOS - 400 - 368 1.500
Laminados en caliente
mas de 5 mm. espesor - - - 100 -
menos de 5 mm.espe 4/
sor - 400 - 268 1.500—
Planos en frio - - - 117 300(e)
Tubos sin costura - - - - 155

Otros Procesos Adicionales

Hojalata - 70/ - - 120(e)
Electrolitica - 50 - - 1208/
Inmersion - 20 - - -
Galvanizado - 38 - 48 égl/
Electrolitica - 18 - - 50
Inmersion - 20 10(e) 488/ -
1/ Pert - Incluye palanquilla para venta a terceros.
2/ En proceso de ampliacion de 585.000 toneladas.
3/ Incluido en barras comerciales.
i/ Incluye los dos espesores. B
5/ Lla plancha para estanar se importa.No hay produccion nacional.
6/ Venezuela - En el mismo tren se produce plancha cromada.
7/ En proceso de ampliacion a 100.000 toneladas.
8/ Galvanizado continuo (proceso Sendzimir).
(e) Estimaciones
Nota General: Las capacidades parciales pueden variar segin la mezcla de productos.

Fuente: Junta del Acuerdo de Cartagena.
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CUADRO - TII-7

GRUPO ANDINO: Capacidad de Produccion de Acero Liguido

(miles de toneladas)

PAISES 1980 1985 1986-1990
BOLIVIA - - 120
COLOMBIA 500 800 1.500
ECUADOR 20 20 400
PERU 580 920 1.120
VENEZUELA 5.100 5.140 7.000
TOTAL 6.200 6.880 10.140

Fuente: Juntz del Acuerdo de Cartagena y estimaciones propias.
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GRUPO ANDINO:

CUADRO

- 31 -

11 -9

Balance Siderurgico en 1985

. Produccion Consumo Balance
Paises Productos 3 3 3
10"miles de ton} 10"miles de t.] 10 miles ton.

BOLIVIA No planos - 56 - 56
Planos - 54 - 54

Tubos sin costura - 24 - 24

TOTAL - 134 -134

COLOMBIA No planos 500 481 19
Planos 150 622 -472

Tubos sin costura - 27 - 27

TOTAL 650 1.130 -480

ECUADOR No planos 220 226 - 6
Planos - 203 -203

Tubos sin costura - 27 - 23

TOTAL 220 452 -232

PERU No planos 360 334 26
Planos 360 421 - 61

Tubos sin costura - 40 - 40

TOTAL 720 795 - 75

VENEZUELA No planos 1.690 1.693 - 3
1/ Planos 2.220 2.706 -486
Tubos sin costura 220 266 - 46

TOTAL 4.130 4.665 -535

- GRAN No planos 2.770 2.790 - 20
Planos 2.730 4.006 -1.276

Tubos sin costura 220 380 -160

TOTAL 5.720 7.176 -1.456

Fuente: Junta del Acuerdo de Cartagena y estimaciones actualizadas.

1/ Las proyecciones del consumo estan oficialmente en revision siendo posible que
resulten menores.

-34-
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CUADRO 11-10

GRUPO ANDINO: Productos Objecto del Programa Siderurgico

y Arancel Externo Comun Propuesto

e

RES ('BLOOMS')Y PALANQUILLAS;DESBASTES PLANOS(''SLABS'"]
Y LLANTON; PIEZAS DE HIERRO Y DE ACERO SIMPLEMENTE
DESBASTADOS POR FORJA O POR BATIDO (DESBASTES DE FORJA)

01.00 Desbastes cuadrados o rectangulares (''blooms")
y palanquillas

02.00 Desbastes planos (''slabs'") y 1llanton

03.00 Desbastes de forja

AEC
NABANDINA PRODUCTO OS ]
73.01 FUNDICION EN BRUTO ( INCLUIDA LA FUNDICION ESPE
CULAR), EN LINGOTES, TOCHOS, GALAPAGOS O MASAS
01.00 Fundiciodn especular(fundicion '"spiegel') 20
89.00 Otras
01 Con contenido de fosforo hasta de 0.2% 20
99 Las demas 20
73.02 FERROALEACIONES
00.01 Ferromanganeso 20
00.02 Ferrosilicio 20
00.03 Ferrosilicomanganeso 20
00.07 Ferromolibdeno 20
00.99 Las demas 20
73.04.00.00 | GRANALLAS DE FUNDICION,DE HIERRO O DE ACERO, IN-
CLUSO TRITURADAS O CALIBRADAS 20
73.05 POLVO DE HIERRO O DE ACERO; HIERRO Y ACERO ESPON
JOSO (ESPONJA)
01.00 Polvo de hierro o de acero 20
02.00 Hierro y acero esponjoso(esponja) 20
73.06 HIERRO Y ACERO EN BLOQUES PUbELADOS,EMPAQUETADOS,
LONGOTES 0 MASAS
01.00 Lingotes 20
89.00 Otros 20
73.07 HIERRO Y ACERO EN DESBASTES CUADRADOS O RECTANGULA

20

20
20

-35-
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!
NABANDINA DESCRIPCION AEC%
73.08.00.00 DESBASTES EN ROLLO PARA CHAPAS ("COILS'"); DE
HIERRO O DE ACERO 25
73.09.00.00 PLANOS UNIVERSALES DE HIERRO O DE ACERO 25
73.10 BARRAS DE HIERRO O DE ACERO OBTENIDAS EN CA-
LIENTE POR LAMINACION, EXTURSION O FORJADAS
(INCLUIDO EN ALAMBRON); BARRAS DE HIERRO O
DE ACERO OBTENIDAS O ACABADAS EN FRIO; BARRAS
HUECAS DE ACERO PARA PERFORACION DE MINAS
01.00 Alambron (fermachin) 25
02.00 Otras barras laminadas o extruidas
en caliente, no revestidas ni traba
bajadas 25
03.00 Otrés barras forjadas, no revestidas
ni trabajadas 25
04.00 Otras barras obtenidas o acabadas en
frio, no revestidas ni trabajadas 25
05.00 Barras huecas de acero para perfora-
cion de minas 30
06.00 Barras revestidas o trabajadas 30
73.11 PERFILES DE HIERRO O DE ACERO OBTENIDOS EN
CALIENTE POR LAMINACION, EXTURSION, FORJADO,
O BIEN OBTENIDOS O ACABADOS EN FRIO; TABLES
TACAS DE HIERRO O DE ACERO, INCLUSO PERFORA
DAS O HECHAS DE ELEMENTOS ENSAMBLADOS -
01.00 Tablestacas 25
02.00 Perfiles de 80 mm. o mas, laminados
0o extruidos en caliente, no revesti-
dos ni trabajados 25
01 En U, en 1 o en H, hasta de 200 mm, 25
11 En U, en I o en H, de mas de 200 mm. 25
19 Otros, @asta de 200 mm. 25
99 Los demas 25
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NABANDINA DESCRIPCION AFECS
03.00 Perfiles de 80 mm. o mas, obtenidos
0 acabados en frio, no revestidos ni
trabajados
01 Hasta de 200 mm. ' 25
99 Los demas 25
04.00 Perfiles de menos de 80 mm., lamina~-
dos o extruidos en caliente, no re -
vestidos ni trabajados
01 En U, en I o en H 25
99 Los demas 25
73.11 05.00 Perfiles de menos de 80 mm., obteni-
dos o acabados en frio, no revesti -
dos ni trabajados 25
06.00 Perfiles forjados, no revestidos ni
trabajados 25
07.00 Perfiles de 80 mm. o mas, revestidos
o trabajados
01 Hasta de 200 mm. 30
99 Los demas 30
08.00 Perfiles de menos de 80 mm., revesti-
dos o trabajados 30
73.12 FLEJES. DE HIERRO O DE ACERO, LAMINADOS EN CA-
LIENTE O EN FRIO
01.00 Laminados en caliente, no revestidos
- n1 trabajados 25
02.00 Laminados en frio, no revestidos ni
trabajados 25
03.00 Chapados, revestidos o trabajados 30
73.13 CHAPAS DE HIERRO O DE ACERO, LAMINADAS EN CA-~
LIENTE QO EN FRIO
01.00 Magnéticas, incluso revestidas 30
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[ NABANDINA DESCRIPCION AECS
02.00 Otras, laminadas en caliente, inclu-
so desoxidadas o decapadas, no reves-
tidas ni trabajadas
01 De mas de 4,75 mm. de espesor 25
02 De 3 mm. a 4,75 mm. de espesor 25
03 De menos de 3mm. de espesor 25
03.00 Otras, laminadas en frio, incluso de-
soxlidadas o decapadas, no revestidas
ni1 trabajadas
01 De mas de 4,75 mm. de espesor 25
02 De 3 mm. a 4,75 mm. de espesor 25
03 De 1,5 mm. a menos de 3 mm. de es-
pesor 25
04 De menos de 1,5 mm. de espesor 25
04.00 Estanadas, incluso 1la hojalata, no
trabajadas 30
~OS.00 Zincadas (galvanizadas), 1lisas u on-
duladas, no trabajadas 30
06.00 Cromadas, no trabajadas 30
09.00 Otras revestidas, no trabajadas 30
11.00 Trabajadas 30
73.14 ALAMBRES DE HIERRO O DE ACERO, DESNUDOS O RE
VESTIDOS, CON EXCLUSION DE LOS ALAMBRES AIS-
LADOS UTILIZADOS COMO CONDUCTORES ELECTRICOS
01.00 Desnudos
01 De mas de 3 mm. 25
99 De 1,6 a 3 mm. 25
03 Pe menos de 1,6 mm. 25
02.00 Revestidos
01 De mas de 3 mm. 30
02 De 1,6 a 3 mm. 30
03 De menos de 1,6 mm. 30
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NABANDINA DESCRIPCION AEC%
73.15 ACEROS ALEADOS Y ACERO FINO AL CARBONO EN LAS
FORMAS INDICADAS EN LAS POSICIONES 73.06 A
73.14, AMBAS INCLUSIVE
01.00 Lingotes de acero fino al carbono 30
02.00 Lingotes de aceros aleados
01 De acero inoxidable o refractario 30
99 Los demas 30
03.00 Desbastes cuadrados o rectangulares
- ' ("blooms') ; palanquillas; desbastes
planos ("*slabs’), llanton y desbastes
de forja, de acero fino al carbono 30
04.00 Desbastes cuadrados o rectangulares
("blooms'); palanquillas; desbastes
planos ("'slabs'™), llanton y desbas-
tes de forja, de aceros aleados
01 De acero inoxidable o refractario 30
99 Los demas 30
05.00 Desbastes en rollo para chapas (''coils"),
de acero fino al carbono 30
06.00 Desbastes en rollo para chapas (’'coils'),
de aceros aleados
01 De acero inoxidable o refractario 30
99 Los demas ‘ 30
07.00 Alambron (fermachin) de acero fino al
carbono 30
08.00 Alambron (fermachin) de aceros aleados
01 De acero inoxidable o refractario 30
99 Los demas 30
09.00 Barras macizas, de acero fino al carbono 30
10.00 Barras macizas, de aceros aleados
01 De acero inoxidable o refractario 30
99 Las demas 30
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NABANDINA DESCRIPCION AECS%
11.00 Barras huecas para perforacion de
minas, de acero fino al carbono 30
12.00 Barras huecas para perforacion de
minas, de aceros aleados 30
13.00 Perfiles de 80 mm. o mas y tables-
tacas, de acero fino al carbono 30
14.00 Perfiles de 80 mm. o mas y tables-
tacas de aceros aleados
01 De acero inoxidable o refractario 30
99 Los demas 30
15.00 Perfiles de menos de 80 mm., de ace-
ro fino al czrbono 30
16.00 Perfiles de menos de 80 mm., de ace-
TO0S aleados
01 De acero .i.xidable o refractario 30
99 Los demas 30
17.00 Chapas (laminas) de mas de 4,75 mm.
de espesor y planos universales, de
acero fino al carbono 30
18.00 Chapas (laminas) de mas de 4,75 mm.
de espesor y planos universales, de
aceros aleados
01 De acero inoxidable o refractario 30
99 Las demas 30
19.00 Chapas (laminas) de 3 mm. a 4,75 mm.
- de espesor, de acero fino al carbono 30
20.00 Chapas (laminas) de 3 mm. a 4,75 mm.
de espesor, de aceros aleados
01 De acero inoxidable o refractario 30
99 Las demas : 30
21.00 Chapas (laminas), no revestidas, de
menos de 3 mm. de espesor, de acero
tino al carbono 30
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NABANDINA DESCRIPCION AECS
22.00 Chapas (liminas), no revestidas, de
menos de 3 mm. de espesor de aceros
aleados .
01 De acero inoxidable o refractario 30
99 Las demas 30
23.00 Chapas (laminas), revestidas, de me-
nos de 3 mm. de espesor, de acero f1
no al carbono 30
24 .00 Chapas (1aminas), revestidas, de me-
nos de 3 mm. de espesor, de aceros
aleados 30
26.00 Flejes de aceros aleados
01 De- acero inoxidable o refractario 30
99 Los demas 30
27.00 Alambres de acero fino al carbomno 30
28.00 Alambres de aceros aleados
01 De acero inoxidable o refractario 30
99 Los demas 30
73.16 ELEMENTOS PARA VIAS FERREAS DE FUNDICION,
HIERRO, ETC.
01.00 Rieles
01 Hasta de 15 kg/m 25
99 Los demas 25
73.18 TUBOS (INCLUIDOS SUS DESBASTES) DE HIERRO O
DE ACERO, CON EXCLUSION DE LOS ARTICULOS DE
DE LA POSICION 73.19
01.00 Desbastes 25
02.00 Tubos de hierro o de acero comin, con
costura, incluso con revestimiento de
otros metales 25
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NABANDINA DESCRIPCION AEC%
03.00 Tubos de hierro o de acero comun,
sin costura, incluso con revesti-
miento de otros metales 30
04.00 Tubos de aceros aleados o finos al
‘ carbono, con costura 30
05.00 Tubos de aceros aleados o finos al
carbono, sin costura 30
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III. SITUACION Y PERSPECTIVAS DE LA INDUSTRIA SIDERURGICA EN EL
BRASIL

1. La Demanda de Productos Laminados

La década de 1970 fué en el Brasil una etapa de intenso
crecimiento en el consumo de acero, sobre todo en el periodo '
1970-1974, en que el consumo efectivo aumento 1.8 veces.(l/) Y
aunque el ritmo de crecimiento se atenué en el segundo quinque-
nio, el consumo efectivo medido en terminos de acero equivalen-
te alcanz6 a 13.6 millones toneladas en 1979, registrando una
tasa de 10.1% promedio anual para el periodo 1970-1979. Con es-
tas cifras, el consumo por habitante paso de 61 Kg/hab. en 1970
a 115 Kg/hab. en 1979, cifra superior al promedio latinoamerica
no, aunque menor que la registrada por Venezuela (175 Kg/hab. en

1977), tratandose de los paises andinos.

El rapido proceso de industrializacion desarrollado en
el Brasil desde los inicios de 1la decada del sesenta, implico un
elevado consumo de los productos planos en relacidon a los no-pla
nos; esta forma de evolucion se mantuvo en la década del seten-
ta aunque de manera mas atenuada. Entre 1970 y 1979 el consumo
efectivo de productos laminados crecio 10.8% en promedio anual,
registrando 15.0% para el periodo de 1970-1975 y 6.0% para 1975-
1979. En términos de productos finales el consumo efectivo de
los productos planos crecio 11.9% entre 1970-1979, siendo 15.6%
para 1970-1975 y 6.5% para 1975-1979; en tanto que para los pro

1/ Si se toma en consideracion el consumo aparente, el aumento para ese pe-
riodo es de 2.3 veces. La diferencia entre el consumo aparente y el con
sumo efectivo - que en 1974 supero los 2.5 millones de toneladas - se de
beria a la acumilacion especulativa de stocks, derivada de las tendenc1as
favorables mostradas por el crecimiento economico del pais en los  afos
immediatamente anteriores.
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productos no-planos el crecimiento fué de 9.6% para 1970-1979
con 14.5% entre 1970-1975 y 5.4% entre 1975-1979. (Cuadro III-1),

Los productos de mayor consumo en 1979 fueron las plan-
chas gruesas y delgadas, las barras y el alambron. El1 consumo’
en ese mismo ano estuvo concentrado en el sector automovilistico
(19.8%), el sector mecanico (14.3%), la construccion civil (28.4
%), ¥ la industria de embalaje (8.0%). A nivel de agrupaciones
el sector de bienes de consumo absorbio 33.8% y el sectorde bie
nes de capital el 25.8% de la demanda total.

Un estudio reciente sobre la demanda futura de productos
laminados (2/) indica una probable alteracion en la estructura '
de consumo de tal forma que en 1985 el sector de bienes de capi-
tal pasaria a absorber el 28.8% de la demanda (16.7% enla rama
mecanica, 4.8% en maquinaria e instrumentos agricolas y 3.2% en
material ferroviario), disminuyendo la demanda del sector produc
tor de bienes de consumo a 31.1% en tanto que la construccion '

civil alcanzaria a 27.9% (Cuadro III-2).

En base a esas estimaciones del consumo futuro se efec-
tué, en el documento, una proyeccion de la demanda de laminados
por productos (Cuadro III-3). Se estima alli una tasa de creci
miento de la demanda de 9.0% en el periodo 1980-1990 para el con
junto de productos laminados, distribuida temporalmente en 8.7%
en el periodo 1980-1985 y 9.5% en 1986-1990.

Hacia 1985 la demanda alcanzaria un total de 17.7 millo-
nes de toneladas de productos laminados, de los cuales 9.5 millo
nes de toneladas corresponderian a los productos laminados planos.

2/ Relatorio de Acompanhamento de Mercado
RAM-MBA N°3 - Comite de Mercado
CONSIDER - IBS - SIDERBRAS - BNDE - 1980
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2. La Industria Existente

a. Capacidad Instalada

v

Hasta mediados de la decada del cuarenta, la capacidad
instalada para la produccion de laminados abastecia sé6lo un
30% de la demanda nacional. A fines de esa década, la inierveg
cion estatal en la produccion a través de la Compania Siderurgi
ca Nacional - CSN-, la expansion de 1a Belgo-Mineira y luego, en
la siguiente década, la implantacion de nuevas fabricas como la
Mannesmann - extranjera -, incrementaron el abastecimiento in-
terno hasta aproximadamente 70% a fines de los anos cincuenta.

El establecimiento de las Usinas Siderurgicas de Minas
Gerais - USIMINAS - y de la Compania Sidertirgica Paulista -
COSIPA -, determino que el abastecimiento interno alcanzase ni-
veles de 80-90% aun cuando el consumo aparente se duplicara en
la década del sesenta. Ya en la década del setenta, la produc-
cion de la siderurgia brasilena supera el mercado interno y co-
mienza a exportar determinando saldos comerciales favorables.

1

En la actualidad, algo mas del 80% de la produccion de
acero tiene lugar en plantas integrédas. La laminacion de pla-
nos esta bajo dominio exclusivo de empresas estatales: CSN, USI
MINAS, COSIPA y Aceros Especiales Itabira - ACESITA -, (3/) en
tanto que en los no-planos, opera principalmente el sector pri-
vado nacional. E1l Cuadro III-4 indica las caracteristicas de '
los productos que son fabricados por las principales empresas

laminadoras.

3/ Las tres primeras pertenecen al Grupo SIDERBRAS, empresa "holding" que
controla el capital de las empresas siderurgicas del Estado. La ulti-
ma, ACESITA, esta controlada por el Banco do Brasil.
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Una estimacion de la capacidad instalada de produccion de
laminados en términos de acero equivalente, (4/) a mediados del

ano de 1980, se tiene en las siguientes cifras:
Capacidad instalada en mi
les de toneladas metricas

anuales:

i. Empresas del grupo SIDERBRAS

CSN  tevreeesssncesensnossnssnsssssssssscnscnsscsssanes 2,400
USIMINAS  seveeecconnsnossnsnssssasnsonssssancssannesse 3.200
OOSIPA teevecencsssoennsssnssasssssscssnsssancassnnsse 2,600
USIBA ticieceecnentnsotenscessososssscosensscssssansanse 200
PIRATINI  tceecerencvcnscncessscvsssnsosssosonsannnscns 150
COFAVI  i.ccieteenncncncvceccnsossnnnasascscscsscsnnnscs 150
COSIM ceevecncnnnss Cesessesssesessrsrssesersrasstaanne 200

——————

SIJB-'IUI‘AL ® 0 00 5000005000000 9000605008000 0000ss00s0BB0DS 8.800

B

ii. Empresas Privadas

BELGD cececesscccscnsnssssssscsssssssscossncscsssnccas 800
MANNESMANN cecevecesensevessestscsscsconsesnsscacsnonns 700
COSIGUA  ceceveeccosnsnnsscsnssssssososssnsncenncnsnsnes 580
ACESTITA (*) cecevveccssesssssssssnssencssnsssnssccncans 300
RIOGRANDENSE  cecttvncecssssssesnsesssescsssncnsasnnsnsse 300
BARRA MANSA  t.itivtesnnsonsnassnsssacssscansosnscnsnss 210
DEDINI  ceceeccccrecnnncssenssorssscsssccsncsscncnnnnnocns 160
ALIPERTI  ceeiteccececncsnssnsosescnscscncens cesssenens 280
PAINS ..... Getestaceseassstseressetsetaastesetenronne 180
ANHANGUERA ....... Ceessessccsesssesessstresaranssnnsnn 230
ACONORTE  cccseessssnsecsssacnnsssnsscsessssnonnsansnss 160
COFERRAZ  teevececesneccnssnsnssscssossscnssnssnsssnssns 250
APARECIDA  tocvievtcosenstascsocnsssassvosssoorosccsnns 100
CIMETAL ..ceitetcncansesnosasessossscscoososnssasnnsns 70
mthSA 08 5000000000000 000000 PEEPIOPSBO0LNERIEBSOIOTRDE 26
LAFERSA  tiieeecetsosscessnssasrstvsecssstcsscnscnncsnsnas 32
METALPEN ........ S 27
SIDERNOR  c4cieverncnccnsacsscncnnsesesstscsascsanssnsns 60
FI-EL L N R A I I I I N N N N N N N N N N N N N N X NN Y 100
GUAIRA  seeveererrncencsnsnsosnscsnscncssnscsscnsasssnns 60
HIME cicceinteeectcecncscnscsesnsesecssosnscnncssscnens 50
SANTA OLIMPIA cccieenescenncvssnsstcsstsccnsccnsasonss 93
. 3 . 100
ELETROMETAL .oieeveeteensanccscnsassccconcccnns ceseens 25
JTAUNENSE t.eecveetencasessnsnssensssescsssnsanscnnsns NN 80
SIDELPA . iiciiiiiieercnonncsecssososcsrssccssnsancsnnns 60
OTRAS  toieieteenesnsesensnsssscssssaassoscscsnncsnsnns 67

SI.]B-TOI‘AL LR R R N S O I N N N N R N N N N N N N Y T RN N 5.100

TOTAL LI I BN B BN BN B R N R N NE B N NN BN N RN N N N NN R N WY N N N R NN NS N R S R Y W) 13.900
(*) Controlada por el Banco do Brasil.

4/ Vease en la proxima pagina
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b. Produccion

El grado de utilizacion de la capacidad instalada en
1979 fué de 83.6% en promedio total, lo que permitid una produc-
cion de 11.7 millones de toneladas de laminados de las cuales el
589 fue producido por las tres grandes empresas estatales: CSN,
COSIPA y USIMINAS (5/). La produccién de laminados entre 1970 y
1980 registro una tasa de crecimiento de 12.3% en promedio por

ano.

La produccion de laminados planos, excluidos los produc-
tos semi-terminados, crecio en ese mismo periodo 3.9 veces, al-
canzando 7.3 millones de toneladas en 1980, en tanto que la de
laminados no-planos aumento so6lo 2.6 veces, llegando a 5.4 millo

nes de toneladas.

Los Cuadros III-5 y III-6 muestran la evolucion de la pro
duccion de laminados planos y no-planos respectivamente y el Cua
dro III-7 muestra la producion por empresas y principales produc

tos.

3., Comercio Exterior

El comercio exterior siderGrgico mostrd un comportamien-
to irregular durante el primer quinquenio de la decada, afirman-
dose sin embargo en el segundo quinquenio, una tendencia crecien
te en las exportaciones hasta alcanzar 1.5 millones de toneladas
con 576 millones de dolares en 1980, mientras que las importacio

4/ "A SIDERBRAS e o Desenvolvimento Nacional''. Trabajo del Dr. Marcello Ser
gio Fernandes, Director de Coordinacion de SIDERBRAS, Brasilia, Junio de
1980. Pag. 19 y 21.

5/ El Grupo SIDERBRAS en conjunto participé con 63% de la produccidn, ACESI-
TA con el 2% y el sector privado con el 35% restante.



nes descendian rapidamente desde 1974, ano en el cual registraron
4.2 millones de toneladas, cifra desusada y atribuida al stock es
peculativo antes mencionado, hasta 660 mil toneladas con 502 mil-

lones de dolares en 1980.

Aproximadamente un tercio del volumen fisico de las expor
taciones corresponden a productos semi-terminados y acero en lin-
gotes, dirigidos en 1979 principalmente a Grecia (50%), Argentina,
Estados Unidos y Reino Unido (aproximadamente 11% cada uno); a los
paises andinos se exporto ese ano: 4.5 miles de toneladas a Colom-
bia y 5.6 miles de toneladas a Venezuela.

Entre los productos planos, las chapas gruésas concentra-
ron, en 1979, el 22% de las exportaciones totales (324 mil tonela
das), teniendo como principales compradores a Estados Unidos (177
mil toneladas), Canada (39 mil toneladas), Japon (26 mil tonela-
das) y Venezuela (24 mil toneladas); ademas de Venezuela, la ex
portacion a paises andinos fué insignificante; a Colombia 1.3 mi-
les de toneladas y a Bolivia 0.7 miles de toneladas.

Las barras para construccion representaron 22% de las ex-
portaciones (327 mil toneladas), con un mercado bastante disperso,
destacando Nigeria (61 mil toneladas), Uruguay (42 mil toneladas),
Colombia (41 mil toneladas) y China (31 mil toneladas); ademas de
Colombia, entre los paises andinos aparecen Bolivia (13 mil tone-
ladas), Peru (3.3 mil toneladas) y Ecuador (1 mil toneladas).

En el alambrén, que constituye un rubro pequeno en las ex
portaciones (2% o sea 29 mil toneladas), Colombia compro en 1979
un volumen de 14.4 mil toneladas, es decir, casi el 50% de la ex-

portacion.

En otro rubro pequenoc de las exportaciones brasilenas, tu
bos sin costura (34.4 mil toneladas), los paises andinos compraron
7.8 mil toneladas, siendo Venezuela y Colombia los principales com

pradores.
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Finalmente, en productos con mayor grado de elaboracion,
las compras colombianas representaron un tercio de las exporta-

ciones de trefilados, especialmente alambre liso.

En conjunto, para las exportaciones frasileﬁas, el merca
do de los paises andinos en 1979 fué de 51.1 millones de dolares
con 150 mil toneladas, lo que represento el 11% del valor 'y el '
10% del total de las exportaciones siderurgicas, siendo los mayo
res compradores: Colombia - 25 millones de dolares y 78 mil to-
neladas -, Venezuela - 13 millones de délares y 37 mil toneladas,
y Bolivia - 11 millones de dolares y 28 mil toneladas.

En cuanto al valor de las importaciones de 1979, el 17%
se encuentra en las planchas de acero inoxidable (90 millones de
dolares), el 14% en tubos sin costura (64 millones de dolares)
especialmente de aceros especiales, otro 14% en planchas y bobi-
nas laminadas en frio (65 millones de dolares), 9.5% en planchas
silicosas (44 millones de dolares), porcentajes menores se dan en
hojalata, perfiles medios y pesados, planchas cromadas, rieles y

accesorios.

El principal proveedor de Brasil es Japon, con un tercio
de las importaciones totales, que répresentan 161 millones de dé
lares. Otros proveedores importantes son Alemania (60 millones'
de dolares), Estados Unidos (57 millones de dolares) y Francia'
(50 millones de dolares). De los paises andinos, Venezuela ven-
dio a Brasil 20.5 miles de toneladas con un valor de 5.6 millones
de dolares, de los cuales 9.6 miles de toneladas fueron semi-ter-
minados, y el resto en hojalata, planchas cromadas y planchas gal
vanizadas en partes mas o menos iguales.

Los Cuadros III-8 al III-11 presentan una vision sintéti-
ca del comercio exterior siderurgico brasileno entre 1969 y 1979.
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4, La Dotacion de Materias Primas

a. Mineral de Hierro

v

La abundancia de hierro hizo al Brasil uno de los mayores
exportadores de este producto. En 1979 las reservas medidas al-
canzaban a 10.919 millones de toneladas, las indicadas a 4.390 mi
llones de toneladas y las inferidas a 16.578 millones de tonela-
das. De las reservas medidas, casi el 75% se encontraba en el Es
tado de Minas Gerais, destacando los yacimientos del municipio de
Itabira, con 2.276 millones de toneladas y con contenido de hie-
ro promedio de 55.4% (6/).

Debe senalarse ademas, la importante ocurrencia de hierro
en la region de Carajas (Estado de Para), donde la medicion de re
servas se encuentra en proceso, considerandose una reserva poten-
cial del orden de 18.000 millones de toneladas con contenido pro-

medio de 66% de hierro.

Con tales reservas, se espera que el pais continue por lar
go tiempo en su condicion de exportador de mineral de hierro. Co
mo dados indicativos, en 1979 el consumo fué de 20 millones de to
neladas y la exportacion alcanzo 75.6 millones de toneladas (1/).

b. Carbon Mineral

Esta materia prima constituye uno de los problemas de 1la
siderurgia brasilena, pues el abastecimiento interno alcanza a me
nos de un cuarto de la demanda nacional. Entre los anos de 1970

6/ "Anuario Mineral Brasileiro 1980''. Departamento Nacional de Produccion Mi
neral, Ministerio de Minas y Energia. Brasilia, 1980.

7/ 'Modelo Mineral Brasileiro'. Ministerio de Minas y Energia. Brasilia -~

~ 1980, ‘ B
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y 1979, el consumo de carbon se increment6é en 8.7% habiendo cre-
cido con mas rapidez el consumo del carbon importado (9.8%).

Las importaciones de coque son bastante mas bajas que las
del carbon coquificable, el cual se importa para mezclar con car-
bon nacional y convertirlo en coque. Practicamente estacionarias
entre 1975 y 1977, las importaciones de coque tuvieron un creci-'
miento espectacular en 1978 (1.5 millones de toneladas) en funcion
de las ventas de Alemania Federal retornando en 1979 a los niveles
tendenciales de los anos anteriores. Colombia participo del mer-
cado brasileno de coque en 1975 (4%) en que los precios colombia-
nos fueron mas bajos que el precio medio de las importaciones bra
silenas. Alemania Federal es el principal proveedor.

Las importaciones de hulla fueron crecientes en el perio-
do de 1975-1977, habiendo alcanzado 4.4 millones de toneladas en
1979. Las importaciones provienen basicamente de Estados Unidos
(60%) y de Polonia (30%). Fué importado carbon colombiano hasta
1978 en cantidades bastante pequenas - la mayor importacion de Co
lombia fué en 1976: 35 mil toneladas.

Segin el Anuario Mineral Brasileiro 1979, las reservas to
tales de carbon a 1978 eran de 1832 millones de toneladas medidas,
577 millones de toneladas indicadas y 299 millones de toneladas '
inferidas (8/). Debe resenarse que, segun el "Modelo Mineral
Brasileiro'”, la produccion de carbon se estaria redireccionado para
su uso como alternativa energética de los derivados del petroleo.

8/ Estas cifras difieren de las consignadas en el 'Modelo Mineral Brasileiro',
del Ministerio de Minas y Energla, Octubre de 1980, el cual senala 1500
millones de toneladas medidas, 3400 millones de toneladas indicadas y
11800 millones de toneladas inferidas.
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Los requerimientos externos de carbon hicieron que el Bra
sil firmara un Acuerdo de prospeccion y estudio de viabilidad tec
nica con Colombia en el ano de 1976 (9/). SIDERBRAS esta analizan
do actualmente las posibilidades de efectuar compras de carbon en
escala media independientemente de los avances del Acuerdo mencio
nado. Como contrapartida, existe la posibilidad de venta a Colom
bia de mineral de hierro en ''pellets", lo que seria conveniente
para el Brasil, pués se optimizarian los fletes.

5. Las Perspectivas a 1985

El dinamismo de la siderurgia brasilena se refleja en las
constantes ampliaciones de la capacidad instalada de aceracion vy
la prioridad que el Gobierno otorga a la financiacion de los pro-

yectos siderurgicos.

Entre los proyectos mas importantes se encuentran: 1la e-
tapa III de CSN (laminados planos no revestidos y revestidos y no
planos) hasta alcanzar 4.6 millones de toneladas en 1982; 1la eta
pa III de USIMINAS (laminados planos no revestidos) para llegar a
3.5 millones de toneladas en 1982 y la ampliacion de COSIPA que '
le permitira alcanzar 3.5 millones de toneladas en 1983.

Ademas de estas ampliaciones, el Grupo SIDERBRAS tiene en
implantacion dos -proyectos. Acos Minas Gerais S.A. - AGCOMINAS que
tendra una linea de produccion de laminados no-planos en caliente
cuya entrada en produccion, con una capacidad de 2 millones de to-
neladas anuales de acero, tendria lugar a fines de 1983. E1l otro
proyecto es el de la Companhia SiderUrgica de Tubardo S.A., en el

g/ Comentarios sobre el Convenio y su desarrollo, se efectuan en el item II
numeral 5 de este documento.
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que la inversion de SIDERBRAS esta asociada a capitales japoneses
(Kawasaki) e italianos (FINSIDER) para la produccion de semi-ter-
minados-planchones- destinados en un 50% a la exportacion; su ca-
pacidad instalada seria de 3.4 millones de toneladas de acero.

Por otro lado, la mayor parte de las empresas privadas -
incluyendo ACESITA - tienen programadas expansiones en su capaci-
dad instalada y se espera la entrada en produccion de nuevas em-
presas; el incremento esperado en la capacidad instalada, en tér
minos de acero, seria de 3.1 millones de toneladas.

En conjunto, la capacidad de aceracion brasilena alcanza-
ria a 26.8 millones de toneladas aproximadamente a mediados de '
1984. USIMINAS dispondra entre 1984 y 1985 de un laminador de ti
ras en caliente de 2.4 millones de toneladas. Con ello, sin tomar
en consideracion otros proyectos que eventualmente pudieran implan
tarse en los prOoximos cuatro anos, la capacidad instalada llegaria

a 26.8 millones de toneladas (10/).

La capacidad de produccion esperada en 1985 en términos '

de acero equivalente seria la siguiente:

i. Grupo SIDERBRAS

resa Capacidad Instalada 1985
(miles de toneladas)
CSN ®0o o000 ® P 28 9S5O0 0PSSO PPN PE SN 4.600

USIMINAS €9 20 PSP ELERLEBREBOLBENNROGEIOEEBSEDOETDRES 3.500
OOSIPA  tecvieenncennsnansnssnsnscsacsesnsasses 3,500

‘ USIBA 9000 200000 0DP RSN ISELEISTOENOISEBOEROSTBS 427
PIRATINI ® 9 000 PP 0BRSSO ER RS eS8 0B OhOS SO 200
COFAVI seaesesn P2 925 000000 LN EEIEIORIRLELEIOEOEDNISIEDRGS 405

COSIM tieiinenenenesonsancnsssnnnssssnsnsanns 200
AGOMNAS 6 8¢5 800000000 REsECEsSEBREISESEOINSEOETSS 20000
TIJBARAO (*) LI I R R N N N N NN RN NN NN N 3.400

SIJB"'IUI‘AL L A A N N N A N N N N N N NN N NN NN 18.232

10/ Existen ademis, propuesta de SIDERBRAS para uma nueva _unidad metalurg1ca
en 1986/1987 de 2.4 millones de toneladas, lo que seria acompanado de am
pliaciones de la capacidad de laminacion de tiras en caliente, chapas '
gruesas y tiras en frio entre 1986 y 1987.

—\ .
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ii. Empresas Privadas

Empresa Capacidad Instalada 1985
(miles de toneladas)

BELGOMINEIRA sicveesoncanssssesnessoseassssssnss 1,000
MANNESMANN  iiuereseesnaracsecssesssansseasssss 1.000
COSIGUA covvieveerensecssnsosensscasasscascnnes 900
ACESITA (**) tieeenesecssrosseosssnasscsnssnnes 614
RIOGRANDENSE  sicvvsocsosnsonssssonscnnssassses 500.
BARRA MANSA tiiiiivnesetescnnsncssnccnscscenses 400
DEDINI ceieivvncocnessnsnsnenceccscnnnsossnsns 400
ALIPERTI  cecevecccsccsosssonnsasvcasanoansosss 350
PAINS tieiiiiieiincnnsetasnscnsesssnscnssncenes 325
ANHANGUERA  t.ieinvvesnsecnsasnnnes vessesessssss 320
A@NORI'E 880 s0E0s 0T EsGsEsINOIOIEBOIOEOITEEOEERSERDSOEORGOTE 200
COFERRAZ  +vvviyiunnvsnsnnnnnsencsasnnsnssasans 250
APARECIDA  .iivevervsosnsnacansescsssansanscans 163
MENDES JUNIOR .iviisenecncosnesccsnccncaccanns 200
VIBASA (***) (eivessecessacssssscasesnseassnses 364
CIMETAL  tivvsusssessssnssscossnsnssnnsnssanas 170
COMESA cetirtesnnnosnnesasnsosssssssnsscsssens 26
COSINOR  cieevvsnsnsnsscssosesosancnsnsnnannsens 86
LAFERSA it ittieierensosannsnsnnnsoscnsscenssns 65
METALPEN icevesesecsnsscesesnsnsnnncns cesenns 67
SIDERNOR  cevvneesecscccnsacsescnns O 60
FI-EL (ieieiiinirnseescsncnsescsnsennns ceseese 100
GOTANA  civeernionsenssescsnesscsssossnsnsosnsns 60
GUATRA ..t eiuvninsscnssncnssncscsessssascnsonas 200
HIME iiiieieiirensesnosectssccsnsnsacnsosanas 130
SANTA OLIMPTA t.icetesesennsvsnscsccnsnsnnsnns 160
VILLARES  .eictveeoncccccsnsosnssassnsonnsnnnons 122
ELETROMETAL ciiieecterecnocnnsssnsanancosnsoas 42
JTAUNENSE cvivievrevecescssmesssnscscnssanscsens 80
SIDELPA  tivviivncoesossosccacscnssscsssosncans 60
OTRAS  teieercecsessssesnsesnsosessannnnsscenens 120

SLJB—'IUI‘AL ......................... Sessssesons 80534

TOTAL ceeeeveenncnenconsanns Ceeeceensssees 26,766

) Solo producira semi-terminados. Conforme a los acuer-
dos de asociacion de capital, se destinaran al mercado
interno 2.400 miles de toneladas durante los primeros
anos y 1.700 miles de toneladas los anos siguientes. '
La capacidad de produccion final seria de 6 millones '
de toneladas.

(**) Controlada por el Banco do Brasil.

(***) Parte va a 1la elaboracion de fundidos y forjados. La
capacidad de laminacion seria del orden de 240.000 TM.



Segun datos de CONSIDER, las inversiones actualizadas de
los proyectos aprobados representan un monto total de US$17.211
millones (11/), de los cuales hasta el tercer trimestre de 1980

se habria invertido US$7.824 millones.

Un balance de oferta y demanda, que aparece en el Cuadro
IT1I-12 revela la existencia de superavits exportables, tanto en

los laminados planos como en los no-planos.

6. Las Ferroaleaciones

La disponsibilidad de las materias primas basicas para
su elaboracion y el sostenido crecimiento de la industria side-
rurgica permiti6é un rapido incremento de lg,producci6n de ferro
aleaciones que, especialmente a partir de la decada del setenta,

fue configurando un perfil exportador del sector.

La capacidad total de produccion de ferroaleaciones ha-
cia 1979 era de 551.000 toneladas derivadas de la existencia de
68 hornos con 371 MVA de potencia, sin embargo, esta capacidad
estaba prevista de ser aumentada entre 1980 y 1981 en 9 hornos
con 175 MVA de potencia lo que incrementaria su potencial expor

tador en los proximos anos (Cuadro III-132).

La produccion de los ultimos 5 anos crecio a una tasa a-
cumulativa anual de 16.6% alcanzando el 1980 a 552.6 miles de to
neladas (Cuadro III-14). En los ultimos anos algo mas del 50% °
de la produccion estuvo concentrada en las aleaciones a base de
manganeso de las que la empresa SIBRA es la mayor productora (a-
proximadamente 50% de este tipo de ferroaleaciones) seguida de
la Cia. Paulista de Ferroligas (aproximadamente 25%), Alcany o-
tras. Las ferroaleaciones de silicio son producidas por once em
presas siendo las mayores productores la Cia. Brasileira Carbure

11/ Esta cifra no incluye la inversion por ampliacion de USIMINAS (2.4 millo
nes de toneladas). -



to de Calcio, Alcan y Electrometalur. Las ferroaleaciones de Cro
mo son producidas por la Cia. de Ferroligas da Bahia y las de Ni-

quel por Morro do Niquel S.A.

L

Paralelamente al crecimiento de la produccion, las expor-
taciones lo hicieron tambieén a un alto ritmo (18.5% anual) en los
tltimos 9 anos registrando un volumen de 176 mil toneladas en 1980
mientras que las importaciones tuvieron un volumen muy escaso. '’
(Cuadro III-15). En los Gltimos cuatro anos aproximadamente un
tercio de la produccion brasilefia fué exportada:. El1 principal '
mercado de las ferroaleaciones brasilenas es USA en tanto que los
paises del Grupo Andino son clientes marginales habiendo partici
pado en 1979 con 7% del volumen y solo 3% del valor de las expor

taciones.

Aunque las materias primas de lasaleaciones basicas son
de origen nacional, algunas de las destinadas a las ferrocaleacio
nes especiales deben ser importadas como el molibdeno, vanadio,
titanio, etc. En el caso del molibdeno que es actualmente impor
tado de Chile y los Estados Unidos, solo el Pera, entre lospai-
ses del Grupo Andino, podria abastecer al Brasil abriendo opor-
tunidad para que diversifique sus fuentes de aprovisionamiento '
en un mineral de relativamente dificil obtencion; esto se debe
ria al proximo desarrollo de la extraccion de molibdeno como sub
producto de la mineria del cobre en Cuajone por la Southern Pera
Copper Corp. (capacidad de produccion estimada en 2 millones de

libras) (12/).

7. Desarrollo Tecnologico

El rapido desarrollo de la siderurgia brasilefia ha signi
ficado también la adquisicion de una importante experiencia en

12/ The TEX Report Co.: ''1980 Ferro Alloy Manual" - Japon.
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la concepcion, desarrollo y operacion de plantas siderurgicas y

la aprehension de la correspondiente tecnologia.

Ello permiti6o la creacion de la Companhia Brasileira de
Projetos Industriais, subsidiaria de SIDERBRAS, como empresa con
sultora para los proyectos estatales. COBRAPI esta actualmente
compitiendo en las licitaciones para el desarrollo de proyectos
siderurgicos en Bolivia Ecuador y Venezuela (Zulia).

Por otro lado, se ha iniciado ya un proceso de transmi-
sion de la experiencia brasilena en la gestion siderlrgica cuyo
primer paso fué la efectivacidn de un acuerdo de cooperacidén téc
nica con la Siderurgica del Orinoco - SIDOR - de Venezuela en '
virtud del cual, tecnicos venezolanos participaron de un encuen-

tro sobre preparacion de personal en la CSN.

Finalmente, debe senalarse que el avance de la industria
de bienes de capital para la siderurgia ha significado alcanzar
altos indices de nacionalizacidon en la ejecucion de los proyec-
tos siderurgicos. En el caso de las inversiones correspondien-
tes a las grandes usinas siderurgicas estatales, principalmente
productos planos, (CSN, USIMINAS, COSIPA y ACOMINAS) el indice de
nacionalizacion alcanza a 65%; los proyectos de no-planos comu-
nes tienen un promedio de 85% en tanto que en los proyectos de '
aceros especiales el iIndice se ubica alrededor del 70%.

8. La Politica Sectorial

La politica en el sector siderurgico esta orientada a la
autosuficiencia y a la generacion de excedentes exportables: pa-
ra ello, recibe al apoyo gubernamental en cuanto a la asignacion
de recursos financieros en los presupuestos. Sin embargo, 1la si
tuacion financiera del pais esta generando una racionalizacién '



de las inversiones, que implicarlan criterios de utilizacion de
fuentes nacionales de energia, aprovechamiento de la materia '
prima regional y escala de produccién menor; esto podria signi
ficar que, por lo menos durante esta década, no se desarrollen

grandes proyectos siderurgicos nuevos a excepcion de lo que po-

dria realizarse en Carajas.

AGn cuando algin tipo de productos siderurgicos han de
seguir importandose, las perspectivas a mediano y largo plazo '
indican 1la thenciSn de superavits comerciales crecientes; sin
embargo, previsiones iniciales para el ano de 1981 indican un
deficit de 102.000 toneladas de laminados (importaciones por
794.000 toneladas y exportaciones por 692.000 toneladas) que se
explican por la parada técnica de los altos hornos de USIMINAS

y COSIPA.

1

En los ultimos anos, la politica general se esta diri-
giendo, ademas, hacia un incremento de la productividad y el a-
horro de energia, especialmente en el uso de oleo combustible -
por su incidencia en el consumo de petroleo. Hay tambiem una
politica explicita de garantizar el abastécimiento de carbon co
quificable, producto en el que el Brasil es deficitario, dentro
de lo que pueden destacarse las negociaciones de abastecimiento
con Colombia, Polonia y la reciente firma de un contrato, por
diez anos y 11.6 millones de toneladas de carbon en total, con

la empresa norteamericana Pittston.

En términos institucionales, existe la coordinacion de
las empresas estatales por la empresa '"holding" Siderurgia Bra-
sileira S.A. - SIDERBRAS, creada en 1973. SIDERBRAS tenia en-
tre sus funciones, la de centralizar las importaciones de pro-
ductos planos para revenderlos a los consumidores; a partir de
1981, por decision de CONSIDER, seran las asociaciones de las
empresas consumidoras las responsables por las importaciones.



A nivel global es el Consejo de No-ferrosos y Siderurgia,
reestructurado en 1974 y presidido por el Ministro de Industria
y Comercio, el que define fundamentalmente la politica sectorial,
estableciendo medidas administrativas incluso en el comercio ex-
terior y aprueba y controla los proyectos de inversion del sec-

tor, sean estos publicos o privados.

La politica arancelaria se expresa en una tarifa de 37%
a 45% para la mayorla de productos finales, a excepcion de las
chapas laminadas en caliente o en frio, no revestidas y estana-
das que, al'igual que las bobinas para relaminacion ('coils") y
las chapas universales tienen una tarifa de 20%. El1 Brasil tu-
vo en su Lista Nacional de ALALC (hoy ALADI) varios productos
que podrian explicar las importaciones originarias de Venezuela,
tales como: desbastes (13%), '"coils" (0), chapas universales
(13%), chapas no revestidas (0), hojalata (5%) y otras chapas
revestidas (12%-13%).

9. Antecedentes de Cooperacion entre el Brasil y el Grupo Andino

En el campo de la siderurgia hay antecedentes de coopera

cion, en diversos grados, con Bolivia y con Colombia.

Con Bolivia, dentro del Convenio de Comercio Inter-regio
nal, firmado en La Paz el 29 de marzo de 1958 y promulgado por
el Gobierno Brasileno en 1969, se encuentran los productos side-
rargicos brasilefios que serian exceptuados de todo derecho, im-
puesto o tarifa aduanera si fueran exportados a Bolivia, siempre
y cuando fueran producidos en los Estados de Amazonas, Mato Gros
so y Acre o en el teritorio de Rondonia. La inexistencia de em
presas siderurgicas en estos lugares ha significado, hasta el

presente, la inoperancia de ese comercio (13/).

1§/ La empresa SIDERA‘MAl ubicada en Manaus, Estado do Amazonas, con una ca-~
pacidad de produccion de 60.000 toneladas anuales de laminados no-pla-
nos comenzo a relaminar en 1980.
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Posteriormente, en mayo de 1974, se firmo un Acuerdo de
Cooperacion y Complementacion Industrial que contempla la implan
tacion de um polo industrial en la region Sudeste de Bolivia, ba
sado en el aprovechamiento del gas natural y de otras materias
primas para lo cual el Brasil garantizaria su mercado, cooperan-

L4

do ademas en el financiamiento y la asistencia técnica. En con-
trapartida, Bolivia efectuaria 1la venta del gas natural al Bra-
sil.

Dentro de ese polo industrial se encuentra un complejo '
siderirgico con capacidad minima de reduccion directa de 900.000
toneladas anuales de hierro-esponja y una aceria y laminadora de
aproximadamente 500.000 toneladas anuales en terminos de acero '
crudo. Brasil se comprometeria a comprar, después de 1981, un
minimo de 210.000 toneladas anuales de hierro-esponja y 200.000
toneladas anuales de laminados no-planos, a precios competitivos

en el mercado brasileno.

Las negociaciones de venta del gas boliviano se comenza-
ron a concretar en Enero de 1981 para lo que se habrian desvincu
lado del Acuerdo las instalaciones siderurgicas pués Bolivia ha-
bria decidido instalar una planta de 100.000 toneladas anuales

con miras solo a su mercado interno.:

Con Colombia hubo un intercambio de notas en junio de 1971,
manifestando interés en desarrollar, entre otros, un proyecto de
cooperacion tecnica en el ambito siderurgico. No existen eviden-

cias del avance de esa cooperacion.

El Acuerdo para la prospeccion de carbon coquificable vy
el analisis de su viabilidad técnica y economica firmado en junio
de 1976, es el que ha tenido un avance significativo, habiendo '
entregado SIDERBRAS, entidad ejecutora por el lado brasileno, una
propuesta para la formacion de la empresa que explotaria y comer



- 58 -

cializaria el carbon. La inversion efectuada por SIDERBRAS en
este proyecto, hasta 1980, asciende aproximadamente a dos millo-
nes de dolares. Aparentemente existirian las condiciones necesa
rias para la implantacion de la empresa conjunta que incluiria,
eventualmente, una participacion de Espana - pais que tambiem ha
realizado estudios similares en zonas adyacentes.
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CUADRO 1II-)
BRASIL: EVOLUCION DEIL_ CONSUMO EFECTIVO DE PRODUCTOS LAMINADOS
( miles de toncladas métricas )

PRODUCTOS 1970 1971 1972 1973 1974 1975 - 1976 1977 1978 1979
TUTAL TAMINAIUS PLANGS 2.114 2.460 2.832 3.569 4.235 4,355 4.726 4.839 5.245 5.814
Placas para uso industrial 11 12 12 13 17 16 19 14 22 26
Bobinas y planchas gruesas 459 542 675 911 1.282 1.394 1.464 1.478 1.574 1.787
Twhinas y planchas del gadas 605 700 817 1.024 1.021 932 1.103 1.154 1.208 | 1.357
en caliente

. .
Hobinas ¥ planchas delgadas 609 723 802 1.001 | 1.162 1.253 1.283 1.320 1.515 | 1.649
Planchas para embalaje 303 342 358 410 485 470 537 563 580 634
tobinas y planchas galvanizadas §5 - 64 80 99 135 144 161 144 169 188
o rccubiertas con plomo
Planchas de acero silicio 30 31 36 46 50 s6 60 57 59 57
Planchas dc acero inoxiduble 18 19 27 32 39 42 47 60 67 58
Oiras planchas (alto carbono- 24 27 25 33 44 48 52 52 51 8
aleaciones) .
TOTAL LAMINALOS NO PLANGS 2.137 2.454 2.688 3.283 3.738 4.206 4.310 4.305 4,628 4.872
Seimi-scabados 39 40 40 52 45 70 76 66 57 70
Rieles y accesorios 120 134 148 178 193 381 246 115 223 118
ferfiles medios (80-150 nm) 89 113 85 111 148 166 181 110 114 104
Perfiles pesados (D150 mm) 99 88 99 123 156 183 198 160 135 124
Alanbrén 466 514 563 725 . 894 901 951 1.050 1.109 1.264
$arras para concreto 606 734 885 1.062 1.085 1,109 1.178 1.221 1,358 1.387
Perfiles livianos (< BO mn) 123 145 166 181 224 246 268 316 360 399
barras calidad construccion 147 159 163 186 213 256 270 285 254 271
Barras calidad construceion 289 345 370 461 547 622 682 735 749 844
mecanlca
karras de acero para herra- 7 9 9 12 14 15 18 19 19 20
mientas
Barras en acero iroxidable 4 4 4 5 6 9 10 13 13 15
Tubos sin costura 148 169 156 187 213 248 232 215 237 256
TOIAL TAMIRATEYS 4.251 4.914 s.s20 ] . 6.852 7.973 8.561 9.036 9.144 9.873 {10.686
ALEIE) HUIIIVALLRTY 5.695,0f 6.583,4 - 7.0464  8.7461 10.171.0] 10.936,0} 11.£24,0} 11.650,0f 12.600,0}13.548,0

fuente: Revista 1BS - n?® 37
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CUADRO I11-7

BRASIL: EVOLUCION DE LA PRODUCCION DE LAMINADOS POR EMPRESA

(Miles de Toneladas)

Fuente:

1970 . . 1975 1978 .| 1979.. 1980
TOTAL DE LAMINADOS ....eevevon. 4.063,4 6.721,5 10.172,8 111.705,6{13.004,0
1. LAMINADOS PLANOS COMUNES ... | 1.848,3 3.095,0 5,523,8 | T6.504,2( 7.170,
1.1 mSIPA .................. oo e 478y9 8861g I’sssyg . [} . ’
1.2 CON teiierieennnenenosnnnnas 772,9 901,4 1.621,4 | 1.727,0} 1.684,2
1.3 USIMINAS evceveoorcovocennns 596.5 1.312,8 2.246,5 | 2.569,4| 2.967,0
2.LAMINADOS PLANOS ESPECIALES .. 20,3 19,6 90,3 93,2 141,8
2.1 ACESITA +.vvevrnvenncncancas 20,3 19,6 90,3 93,2 141,8
3.LAMINADOS NO PLANOS COMUNES .. }1.706,6 '2.811,2 ©3,547,5| 3.897,6] 4.351.0
3.1 ACONORTE +vcecveccnccscncs .o 34,0 . 133,72 149,3 191,5
3.2 ALIPERTI +vecevens Ceeeerenes 120,2 218,3 236,5 259,8 267,1
3.3 BARRA MANSA  ceveenconennnns 86,6 152,7 167,7 178,8 176,1
3.4 BELGO MINEIRA ............. 491,0 644 ,2 692,6 656,3 737,2
3.5 C.BLAy veere.n.. Ceeesenannenn 18,3 19,3 24,7 56,4 21,3
3.6 CIMETAL coccevnconceccnnans - - 55,3 59,5 98,9
3.7 O0FAVI .. eviivennncnnnnces 51,2 142,9 130,0 153,8 156,9
3.8 COFERRAZ eveevvcenncoronnans 31,6 140,8 210,2 218,6 213.8
3.9 OOMESA t.vvvvervencenennnas - 6,9 15,7 15,9 27,5
3,10 COPALA t.vvnvneonennonnnns - 5.4 6,3 6,4 11,3
3.11 COPALAM . .....ccvvvennnaenn - 20,4 24,0 22,4 s/i
3.12 COSIGUA evevrevsoncecacnnes - 176,1 464,5 533,8| 618,1
3,13 C0SIM cevveecnnnnnnnnonnnes 100,3 122,7 126,4 142,8| 129,2
3,14 CoSNe vvvvvvnnncncnnenoans 196,3 277,3 187,2 223,4| 268.4
3 5DEDINI ......ceneiiinnnnnn. 103,0 111,6 112,7 127,6 132,2
3.16 FI-EL cevvevernennononnones 19,3 27,9 70,6 81,8 95,4
3.17 GUATRA vvevvnnrvncnconenns - 26,4 41,0 51,3 63.5
318 HIE .eeeececenns Ceeeeraees 40,5 44,4 51,9 53,0 471
3.19 ITAUNENSE +veveevnnronnnes - 38,1 65,7 81,7 89,7
3.20 LAFERSA  ..i.ivrevenennnnns 18,2 24,1 29,9 24,4 30,8
3.21 PAINS tvivevvrevnonnanonnn 42,7 126,8 162,1 162,1} 1884
3.22 RIO GRANDENSE  ............ 158,0 195,3 214,9 266,1| 285,8
3.23 SANTA OLIMPIA ............ 41,4 71,2 79,7 92,5 92,5
3.24 SANTO AMARD ceevvevoceccnes - 2,3 3,7 4,0 4.8
3.25 SANTO STEFANO .eevvevenn.. - 11,3 13,3 12,5 14,1
3.26 SIDELPA +vvevrerenecnennns - - 47,8 51,1 19,2
3,27 USIBA  tiiienerenanneninas - - 148,3 164,7| 251,0
3.28 OTRAS (1) vevvececnaceannns 153,1 104 ,4 31,6 47,6 119,0
4. LAMINADOS NO PLANOS ESPECIALES 368,3 586,2 791,3{  890,311.031,2
4.1 ACESITA ... .. et 88, ) , 166,317 239,7
4.2 ANHANGUERA ....evveevennns 74,1 105,1 177,5 225,71 240,1
4.3 APARECIDA t..i.uvevvvvecnns 28,1 57,5 71,3 78,7 80,4
4.4 FELETROMETAL «vvcceccencees - 14,2 17,3 30,8 35,4
4,5 MANNESMANN cevvevnennnnen. 146,5 201,6 238,2 230,91 214,1
4,6 PIRATINI .eovevevereceanns - 36,0 88,7 118,1} 130,9
4.7 VILLARES .vveervenennnnnns 31,4 31,1 37,5 39,8 39,4
4.8 VIBASA ..... e eeeeesncnaae - - - - 51,4
5. TUBOS SIN COSTURA .ecvvvn... 119,8 209,5 219,9 260,3}] 309,4
5.1 COSIM eevervneneenneencanns 12,0 21,0 22,0 22,4 6,1
5.2 MANNESMANN .ovivnnnnnnenn. i 107.9 118,5 197.9 273,91 . 303,3
. 1
NOTA (1): Incluye relaminadoreas y plantas desactivadas.

CONSIDER, Relatorio Anual - 1979, e Informe Estatistico Anual-1980.
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CUADRC III-12

BRASIL: RALANCE PROYECTADO DE OFERTA Y DEMANDA PARA PRODUCTOS LAMINADOS (*)

(Miles de Toneladas Métricas)’

ARO LAMINADOS PLANOS LAMINADOS NO-PLANOS
OFERTA . DEMANDA BALANCE OFERTA DEMANDA BALANCE
1981 7.497 6.853 644 6.448 6.082 366
1982 0.442 7.382 2.060 7.031 6.532 489
1983 12.226 7.985 4.241 8.242 7.019 1.223
1984 12.607 8.684 3.923 9.341 7.530 1.811
1985 13.107 9.451 3.656 10.006 8.214 1.792

(*) Incluye placas y tarugos

FUENTES: Para la oferta: CONSIDER "Relatorio Setorial Terceiro Trimestre''
Noviembre de 1980.

Para la demanda: RAM/MBA n°® 3
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CUADRO II11-13

BRASIL: CAPACIDAD DE PRODUCCION DE FERROALEACIONES 1979

Ferroaleacion N¢ de Hornos Potencia (MVA) C?E?;%g§d
—

Fe-Mn AC 13 72,1 143.000
Fe-Si-Mn 22 (2) 99,1 (35,5) 138.400
Fe-Mn MC/BC: 5 6,4 (1,0) 22.000
Fe-Si 75 11 (4) 76,1 (76,2) 56.500
Fe-Si 45 5 15,3 19.300
Fe-Cr AC 4 47,0 80.000
Fe-Si-Cr 1 8,0 11.000
Fe-Cr BC 2 5,5 14.000
Fe-Ni 2 (2) 18,4 (32,0) 2.300(*)
Fe-Ca-Si 1 11,5 7.000
Fe-P 1 1,0 1.300
Si-Met 1 (1) 11,0 (30,0) 5.800
SUBTOTAL 68 (9) 371,4(174,7) 500.600
Fe-Nb - ' - 21.600
Fe-Ti - - 1.130
Fe -Mo - - 2.700
Fe-V _ - - 1.610
Fe-W - - 820
Fe-B - - 40
Fe-Si-Mg - - 22.800
SUBTOTAL - - 50.040
TOTAL 68 (9) 371,4 (174,7) 550.640

(*) Ni contido en Fe-Ni.
Las citas entre paréntesis indican las ampliaciones hasta 1981.
Fuente: Associacao Brasileira de Ferro-ligas - ABRAFE.
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CUADRO T1II-14

BRASIL: PRODUCCION DE FERROALEACIONES

(Toneladas Metricas)

Ferroaleacion 1975 1976 1977 1978 1979 1980
Fe-Mn AC 82.594 92.074 120.221 108.438 121.589 128.438
Fe-Si Mn 37.711 63.843 75.108 106.249 127.503 134.243
Fe-Mn MC/BC 5.660 6.904 8.701 9.405 11.974 12.058
Fe-Si 75 40.678 34,228 45.720 54.239 | 54.917 87.057
Fe-Si 45 14.077 11.024 14.570 18.603 20.795 22.083
Fe-Cr AC 49.333 59.730 59.700 56.326 74.435 79.894
Fe-Si-Cr 2.304 3.575 4,121 4,698 7.239 8.086
Fe-Cr BC 3.505 5.880 6.269 5.844 10.079 13.549
Fe~-Ni AC 2.696 2.997 3.945 4.302 4.742

‘Fe-Ni BC 6.704 6.974 6.915 6.674 6.613 | 11:280
Fe-Ca-Si 140 1.350 4,473 5.790 6.639 8.025
Fe-Si-Mg 5.205 6.181 7.443 9.968 14.432 13.734
Fe-Nb 3.996 10.010 6.809 10.251 13.913 17.530
Fe-Ti 177 419 654 436 795 698
Fe-Mo 628 863 1.117 1.690 1.469 802
Fe-V 250 202 366 456 851 807
Fe-W 211 285 141 336 396 217
Fe-B 8 15 33 11 26 27
Fe-P - - - - 148 354
Si-Met - 5.349 4,885 5.831 5.654 13.279
TOTAL 255.847 311.903 371.251 409.547 484.209 552.649
Fuente: Associagao Brasileira de Ferro-ligas - ABRAFE.
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CUADRO III-15

BRASIL: COMERCIO EXTERIOR DE FERROALEACIONES

- (Toneladas Metricas)

Exportacion Importacion
Ferroaleaciones ] -
1977 1978 1979 1980 1977 1978 1979 1980

Fe-Mn AC 33.985 39.914 42.287} 34.974 - - - -
Fe-Si-Mn 22.984 | 40.577 43,748] 38.128 5 - - -
Fe-Mn MC/BC - 11 107 420 100 - - -
Fe-Si 75 1.154 9.682 11.8331 27.112} 11.382 1.087 647 1.214
Fe-Si 45 - 3 - - - - - -
Fe-Cr AC 46.650 42.370 48.200} 45.871 - - - -
Fe-Si-Cr - - - - 465 548 64 254
Fe-Cr BC - - - - 4,511 1.331 407 220
Fe-Ni 415 - - - 15 3 - 402
Fe-Ca-Si 751 3.013 2.941 2.669 - - - -
Fe-Si-Mg 508 3,056 7.057 5.956 - - - -
Fe-Nb 6.977 10.506 13,2101 14.104 - - - -
Fe-Ti - - 7 6 4 7 15 12
Fe-Mo 121 818 292 - - - - -
Fe-V 1 154 288 170 - - - -
Fe-W 30 261 284 55 - - - -
Fe-B ~ - - - - 5 5 14
Fe-P - - - - - - - -
Si-Met 1.533 2.060 1.859 6.770 - - 9 18
TOTAL 115.109 | 152.425 | 172.113] 176.241 ] 16.482 2.981 1.147 2.139
Fuente: Associacao Brasileira de Ferro-ligas - ABRAFE.
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APENDICE ESTADISTICO
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CUADRO N°® 10
BRASTL: EVOLUCION DLL CONGUMO_APARENTE DE PRODUCTOS LAMINADOS
( miles de toncladas métricas )
e
PrRONDUCTOS 1970 1971 1972} 1973J 1974 1975 1976 1977 1978 1979

TOEAL LAMINAIDS PLANDS 2.084,4 | 2.718,8 [ 2.775.1 { 3.693,8 | 5.541,0 [ 4.615,4 | 4.069,6 | 5.070,2 { 5.327,0 [5.546,5
Placas pars uso industrial 10,6 12,1 12,0 13,2 17,0 16,2 16,8 14,1 25,4 23,4
tohinas y planchas gruesas 487,9 567 ,4 679,2 980,54 1.745,4 1.614,8 1.186,5 1.533,1 1.504.,3 1.757,)
finas y planchas delgadus §37,7 826,0 830,5 | 1.078.8} 1.474.6 | 1.067,9 9420 § 1.201.2 | 1.284,7 }1.583,9
osings y planchas de)gadas - 602,0 804,4 758,58 972,14 1.439,6 | 1.137.7 } 1.182,7 | 1.391,2 | 1.551,8 [1.69¢,5
Plinchas para enbalaje 314.9 364,1 325,8 409,7 510,1 ~94,2 an,2 604,1 594, 3 594,8
Bohinas y planchas galvanizadas 7
o retubizreas con plomo 67,2 65,9 80,6 127.3 205,5 128,8 121,3 138,6 205,1 206,5%
#lanchas de acero silicio 29,2 27,2 34,9 44,8 50,7 56,6 56,7 63,1 52,7 55,8
Planchas de acero inoxidable 17,0 22,0 26,0 35,0 £3.6 43,3 47,9 73,0 58,6 59,6
Otras planchas (alto carbono- 17,9 29,7 25,6 32,4 44,5 55,9 42,4 51,8 50,5 58,7
aleaciones)
TOTAL LAMINAIOS ND PLANGS 2.145,0] 2.619,5) 2.836,1} 3.372,5§ 4.300,9 § 4.317,0 § 4.211,2 } 4.316,3) 4.451,7 }4.870.6
Seni-acabados 30.4 40,5 40,4 52,5 44,6 78,6 60,0 65,6 54,7 83,0
Rieles y accesorios 122,9 137,6 153,3 183,4 196,4 391,0 250,4 176,8 147,6 116,2
Perfiles medios (80-150 nm) 162,2 223,8 90,1 102,7 177,1 183,1 151,3- 99,6 112,7 101,8
terfiles pesados () 150 nm) e 110,6 143,5 252, . 163,2 163,3 135,9 110,1 95,8
Alarhrdn 513.,6 598,5 6600 825,6f 1.075,2 926,9 981,1] 1.075.2} 1.124,8f1.262.5
Jurrus para concreto 596.1 734,0 851,8 982,¢f 1.184,3] 1.067,0} 1.160,8§ 1.162,1f 1.339.5f 1.386,1
Perfiles livianos (¢ 80 ) 114,3 160,5 177,5% 200,9 280,6 257.6 235,8 314,8 354,5 408,1
g.:’;?s calidad construccion 148.,6 174,7 164,3 180, 2 273,7 249,2 245,7 288,8 260.,1 273,3
Barras calidad construccion 283,72 360,0 408, 5 478,84  576,7 687,7 691,2 731,0 737.9f 83%5.§
HLeCcanica
Maryas de acero para herra- 7.4 8,4 10,6 14,4 13,6 . 14,0 17,2 19,6 19,5 20,8
micntas
Harras en acero inoxidable 3,5 4,9 4'61 7,9 6.5 8,3 8,4 12,9 15,4 16'0;
‘tubos sin costura 153,8 176,6 164 ,4 200,8 220.2 290,4 246,0 231,0 262,2 271,2
TOIAL TAMITAIOS 4.229.4) s5.338,3) 5.609,3 7.0063] o9.841.,9) 8.932,4} s.280,8] ©.386,5) 9.868.7]10.716.9
ACEIR) EIIVALENI L s.548,0] 7.310,0f 7.497,¢ 9.089, 12.741,0} 11.410,0{ 10.578,0} 12.000,0} 12.418.,0}13.338,0

luente: Hevista IRS - n® 37
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